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Anwendung:

Das digitale Auswerte- und Anzeigegerat ist fir die Auswertung und Umsetzung von Hydrocont-P-Sensoren und
analogen Eingangssignalen, in normierte Ausgangssignale mit 4 Relaisschaltpunkten ausgelegt.

Das Gerét ist sehr vielseitig einsetzbar und durch die Klartextprogrammierung in Verbindung mit einem LCD-Display an
viele Anforderungen sehr einfach anpassbar.

Funktion:

An den Eingang des DMP-400 kénnen sowohl Hydrocont-P-Sensoren mit einer Versorgung von 5V DC und einem
Ausgangssignal von 0,5 bis 4,5DC, als auch Analogsignale von 0...10V, 0...20mA und 4...20mA mit einer Ver-sorgung
von 24V DC angeschlossen werden. Die Ausgange kénnen verstérkt (max. Turn-Down von 1:30 ) und normierten
Signalen von 0...10V, 0...20mA, 4...20mA, 10...0V, 20...0mA oder 20...4mA zugeordnet werden.

Die Ein- und Ausgangssignale kdnnen mittels Parametrierung und seitlich am Gerat befindlichen Schiebeschaltern
umgestelltwerden.

Auf das Ausgangssignal kdnnen 4 freiprogrammierbare Relaisschaltpunkte gelegt werden, mit jeweils getrennt
einstellbarer Hysterese. Es steht zusatzlich bei jedem Schaltpunkt das Arbeits- oder Ruhestromprinzip zur Auswahl.
Durch die eingebaute Linearisierung (max. 25 Stiitzpunkte) ist es mdglich, eine Linearisierung des Ausgangssignals
z.B. zur Volumenberechnung bei konischen oder zylindrisch liegenden Behéltern durchzufiihren. Die Linearisierung
kann hierbei mit oder ohne Eingangssignal durchgefihrt werden. Auf das Ausgangssignal kann eine Integrationszeit
von bis zu 30sec. gelegt werden, um z.B. Wellenbewegungen im Behalter auszublenden.

Das DMP-400 verfligt zudem (ber eine Tendenzauswertung in Form von einer Anzeige im Display (mit Pfeilen) und als
Relaisausgange (1Relais fiir Tendenz steigend, 1Relais fir Tendenz fallend). Das Zeitfenster und die Steigung der
Tendenzauswertung kann vom Anwender frei gewéahlt werden.

Séamtliche Funktionen und Einstellungen werden von einem Mikroprozessor in Verbindung mit einem LCD-Display
durchgefiihrt, dadurch ist bei der Klartextprogrammierung eine einfache Bedienung gewahrleistet.

Die Digitalanzeige ist frei skalierbar, um z.B. den Behalterinhalt in Liter anzuzeigen. Das Gerét beinhaltet zusatzlich
eine Min- und Maxwertspeicherung, die gleichzeitig auch im Analogbalken als Schleppzeiger eingeblendet wird.

Die programmierten Daten werden in einem EEPROM abgelegt, wodurch ohne eine Speicherbatterie im Gerat die
Daten auch bei einem Spannungsausfall erhalten bleiben.

Besonderheiten:

+ LCD-Display mit Balkengraph und frei skalierbarer Digitalanzeige

+ Sprache Deutsch oder Englisch wahlbar

+ 4 Relaisausgange frei programmierbar mit getrennt einstellbarer Hysterese
+ Programmierbare Tendenzanzeige

+ Tendenz auf Relaisausgange schaltbar

+ Linearisierung mit 25 Stiitzpunkten mit oder ohne Eingangssignal méglich
+ Eingang fur Hydrocont-P-Sensor oder fiir analoge Signale konfigurierbar
+ Sensorversorgung von 5V DC (Hydrocont-Sensor) auf 24V DC umstellbar
+ Universal Ein-und Ausgang fir normierte Signale

+ Ausgang-Turn-Down von max. 1:30

+ Min- und Max-Wertspeicherung

+Schleppzeiger im Balkengraph

+ Dampfung bis 30sec. programmierbar

+ Speicherung statisch (ohne Batterie)
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Technische Daten:

Hilfsenergie: 230V AC +-10% 50Hz
optional 24V DC (18-36V)

Leistungsaufnahme: 3,2W

Eingénge:

Eingang fur Hydrocont P-Sensor:
(werksseitige Einstellung) 0,5-4,5VDC
Sensorversorgung: 5V DC +-0,5%
Eingang fur analoge Signale:

0...10V;0...20mA; 4...20mA
Sensorversorgung: 24V DC/ 27mA, strombegrenzt
Linearitatsabweichung: <0,1%
Temperaturabweichung: 0,05%/10K

Ausgange:
Turn-Down max.: 1:30 = minimale MeRspanne 3,3%
Nullpunktanhebungmax.:  96,5%
Spannungsausgang: 0...10v/10...0v
Burde: >10KOhm
Stromausgang: 0...20mA/4...20mA/20...0mA
20...4mA
Burde: max. 8000hm
Schaltausgénge: 4 x Relais; Schlief3er mit
gem. Mittelabgriff
max. Belastbarkeit: 230VAC/120VA;
220V DC/120W
Betriebsart: Ruhe- bzw. Arbeitsstrom
(programmierbar)
Schalthysterese: frei programmierbar
Anzeige:
Anzeige: LCD-Display 2x8 Zeichen
Bedienung:

Parametrierung, Konfigurierung und Mefl3wertanpassung
geschieht menugefuhrt Gber 4 frontseitige Tasten.

Umgebungsbedingungen:

Betriebstemperatur: 0...50°C
Lagertemperatur: -20...70°C
EMV-Normen:

IEC 801-2 (ESD) DIN EN 60801 Teil 2 VDE 0843, Level 3
IED 801-4 (Burst) DIN EN 61000 4-4 VDE 0847, Level 3

Gehéause:

Ausfiihrung: Schnappschienengehause

Gehausematerial: Macrolon

Breite: 45mm

Befestigung: Tragschienenbefestigung nach
EN50022-35x7,5

Gewicht: 320gr.

Bestellbezeichnung:
Typ + Hilfsenergie
z.B.: DMP-400/230V AC

Maf3zeichnung:
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| Display / Funktion der Tasten:

Die Bedien- und Anzeigeelemente an der Frontseite des DMP-400 haben folgende Funktionen:

Taste "OK": Taste ">":
- Sprung in Untermeniis und - Durchschalten der einzelnen Meniis
- Bestétigen von Eingaben. - Starten der Eingabe&anderung
- Bei Zahleneingabe wechseln von Ziffer zu
SOOI Ziffer
] L |
Ausgabewert mit vom Kunden LED-Anzeige fir Relais 1-4
vorgewahlter Skalierung (von O OK -> - Bei Leuchten der LED ist jeweiliges Relais
bis 65000 mdglich) 1 O aktiviert.

Tendenzanzeige: A 652. 8 ﬁ)//Schleppzeiger fur Max-Wert:

Pfeile nach oben = steigend wird zuriickgesetzt, wenn die Betriebs-
Pfeile nach unten = fallend DJDDDD H/ 3 O spannung weggenommen wird, oder

die Tasten "+" und "-" gleichzeitig gedrickt

Ausgabewert als Analogbalken 4 O werden.

40 Segmente + —

Taste "+": [ 1 Taste "-:

- Zum Erhohen der Ziffern bei QOISO S | - 2Zum Verkleinern der Ziffern bei Zahlen-
Zahleneingaben. eingaben.

- Abrufen des Max-Wertes - Abrufen des Min-Wertes

Min- und Max-Wertspeicherung:

Das DMP-400 verfugt serienméaRig Uber eine Min- und Max-Wertspeicherung im Mel3modus:

Abrufen des Max-Wertes:

Durch Driicken der Taste "+" im MeRmodus wird der maximal gemessene Wert seit dem letzten Reset angezeigt.
Abrufen des Min-Wertes:

Durch Driicken der Taste "-" im MeBmodus wird der minimal gemessene Wert seit dem letzten Reset angezeigt.
Reset des Min- und Max-Wertspeichers:

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten "+" und "-" wird der Speicher zuriickgesetzt.

Beschreibung der Tastaturbedienung:
Im Beispiel soll der Skalierungswert bei "Anzeige 100%" im Menl "Anzeigeskalierung" von 00000 auf 21000
geéndert werden:

Anz. 100% — . wan o o
00000 | UM die Eingabe des Wertes zu starten, muf3 entweder die Taste "+" oder "-" gedruickt werden.

L1 0]

Anz. 100%
00000

Bl

Anz. 100%| pie ziffer kann mit den Tasten "+" oder "-* verandert werden.
20000

Anz. 100%| ) .
20000 | Mit der Taste ">" kann von Ziffer zu Ziffer gewechselt werden.

— Ij (Am Ende der Zahl springt der Cursor an die 1.Stelle zurtick)

Anz. 100%| . _. . win "o =
2000 Die Ziffer kann mit den Tasten "+" oder "-" verandert werden.

£

Anzei ge:
0.00

Die 1. Ziffer blinkt und ist mit einem grauen Feld hinterlegt.

Mit der Taste "OK" wird der eingestellte Wert bernommen, und das Programm springt zum
nachsten Menipunkt (in diesem Fall der Menupunkt "Anzeige:").
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Menustruktur Grundmenu:

MeRBmodus mit folgender Anzeige:

82, 5 1 Zeile: Ausgabewert mit vom Kunden vorgewahlter Skalierung und Tendenzanzeigepfeilen
2 Zeile: Ausgabewert als Balkengraph mit Schleppzeiger
DDDDDDH il gab | Ikengraph mit Schleppzeig
EEI ‘ [ < Hauptmeni: Mit den Untermeniis Werte ansehen, Werte &ndern
@er ate Veért e Werte und der Mdglichkeit, in den MeBmodus zuriickzukehren.
>['EH ansehens [ P»—EH aender n> [
T ——1 T 1
K| 0 R
J IQ"I Passwort: zum Schutz vor unberechtigtem Andern der Parameter
Abgleich: Mit "OK" werden Abgl eich Passwor t | umindasAbgleichmeniizu gelangen, muf 3009eingegeben und mit
die eing_estellten Stiitzpunkte > 0000 "OK" bestéatigtwerden.
angezeigt Wird ein falsches Passwort verwendet, springt das Gerét automatisch
@ aufden Mentipunkt "Operate" zurtick.
Grenzwert Relais 1:Einge- Rel ai K . o X
. als 1 Ausgang: Wahl des Ausgangssignals; Einstellung der Relais-
stellter Schaltpunkt von Relais1 Ausgang @ schaltpunkte; Tendenzanzeige auf Relaisausgange schaltbar
in % der eingestellten MeR- G 020.0 > Meniistruktur siehe Seite: 6
spanne. @
Hysterese Relais 1: Einge- rj:
stellte Schalthysterese von
Relais 1. Relais 1 X Abgleich Sensor: Hier stehen zwei Untermentis zur Verfiigung:
Schaltfunktion Relais1: ¥ Abgl ei ch @ Abgleich mit Signal: Abgleich des Ausgangssignals mit an-
Normal = Relais schaltet bei H 005.0 Sensor > liegendem Eingangssignal Mendistruktur siehe Seite: 7
Uberschreiten des Grenzwertes. Abgleich ohne Signal: Abgleich des Ausgangssignals ohne an-
Invers = Relais schaltet bei $ liegendes Eingangssignal Menustruktur siehe Seite: 8
Unterschreiten des Grenzwertes.| .
Relais 1
. Anzeigeskalierung: Skalierung der Digitalanzeige im Bereich
Nor nal Anzei ge- .
Grenzwerte; Hysterese und Kal - @ von 0...65000 und Wahl des Dezl\l/lma[punk;es. ohe Seite: 8
Schaltfunktionen v. Relais2-4 @ skKal . enustruktur siehe Seite:
i Bj
Anzeige 0% Skalierungswert Anz. 0% Aus- Auswertung: Einstellung der Ausgangsdampfung (Integrations-
bei O"/ESi na.l 9 00000 @ zeit); Tendenzauswertungszeit und Tendenzauswertungs-
9 wertu ng> schwelle Mendstruktur siehe Seite: 9
/b\nzeige 100%: ISkalierungswert Anz. 100% rjj . Wahl des B e (Hyd o
ei 100% Signal Ei ngan ingang: Wahl des Eingangssignals: Sensor ( Hydrocont P),
01000 9aNg LB 4..20mA, 0...20mA, 0...10v
> Mendstruktur siehe Seite: 9
‘
Anzeige Dezimalpunkt: .
Bis zug4 Nachkom’r)nastellen sind Anzei ge E —— . -
moglich 0.0 Sim Simulation des Ausgangs und dl\j;r?ﬂes:'ljl?tt?gs?enﬁeesate' 0
>
D?mpfungszeit: ) ) Daerrpf . a‘
Emgestelltg Integrationszeit des 05 i Weitere Funktionen: Reset auf Werkseinstellung; Wahl der
Ausgangssignals S Witere @I Meniisprache (Deutéch/EngliSCh) *
Fkt . > Menistruktur siehe Seite: 9
Tendenzauswertezeit: TA Zeit rj:]
Zeitbereich, in welcher die Ten- 0001 s Sichern?:Bei "OK" werden alle zuvor ge-
denz gemessen wird. Si chern? Ger aet énderten. Werte abgespeichert. ’
@ j =K n=> si chert! Mit ">" gelangt man in den Punkt
Tendenzénderung in %: “Hauptm.?".
V?)rg:wéslterePLrlozgentsatzu der TA Proz.
als Tendenzanderung gewertet 01.0 % Hauptm?: Bei "OK" springt das Gerat in
wird. @ Haupt m ? den MeRmodus zuriick.
> Aﬁ Mit ">" kehrt das Gerat zum Menupunkt
"Ausgang" zuriick.
Ausgang: Ausgang gang
Eingestelltes Ausgangssignal 4..20 mA A ﬂ
Eingang: Ei ngang
Vorgewéhltes Eingangssignal
Sensor
Sensordaten:
Softwarestand, Kalibrier- A Sensor -
datum, KW und Jahr des
Werksabgleichs. dat en >
CH Weiter?
j =K n=>
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Menustruktur "Werte ansehen";

Die gewéhlten Stiitzpunkte werden in X-Y-Darstellung ausgegeben,

wobei die X-Werte das am Eingang anliegende Signal in Prozent und
die Y-Werte das am Ausgang anliegende Signal in Prozent darstellen.

Wird im Meni "Werte ansehen” die Taste "+" oder "-"
gedriickt, so wird dieses Menl beendet, und es wird im

82,5
BY | b
Oper at e Werte Werte =
> 1B ansehen> [ P C] aender n>
T @ i
Abgleich: Mit "OK" werden Abgl eich X_Ol (%
die eingestellten Stuitzpunkte > 000. 00
angezeigt @
Grenzwert Relais 1:Einge- A 0
stellter Schaltpunkt von Relais1 Relais 1 Y_Ol ( /d
in % der eingestellten MeR- G 020.0 000. 00
spanne. @
Hysterese Relais 1: Einge-
stellte Schalthysterese von
Relais 1. Relais 1 /
Schaltfunktion Relaisl: .
Normal = Relais schaltet bei H 005.0 A N ., h "
Uberschreiten des Grenzwertes. Meni zum Punkt "Werte andern" gesprungen!
Invers = Relais schaltet bei X 02 ( %
Unterschreiten des Grenzwertes.| . —
Relais 1 100. 00
Nor mal
Grenzwerte; Hysterese und r?:'
Schaltfunktionen v. Relais2-4 )E/
Y 02 (9
= _300( o/?)
Anzeige 0%: Skalierungswert Anz. 0%
bei 0% Signal 00000 a
B3] Weiter?
. —]
Anzeige 100%: Skalierungswert Anz. 100% J =X n=>
- Z. 0|
bei 100% Signal 01000
4%
Anzeige Dezimalpunkt: .
Bis zu 4 Nachkommastellen sind Anzei ge
moglich 0.0
D?mpfungszeit: ) ) Daerrpf .
Eingestellte Integrationszeit des
Ausgangssignals 05 s
Tendenzauswertezeit: TA Zeit
Zeitbereich, in wel_cher die Ten- 0001 s
denz gemessen wird.
Tendenzénderung in %:
Vorgewahlter Prozentsatz, der TA Proz.
als Tendenzénderung gewertet 01.0 %
wird. @
Ausgang: ) Ausgang
Eingestelltes Ausgangssignal 4..20 mA
Eingang: .
Vorgewéhltes Eingangssignal EISngang
ensor
< B
|
Sensordaten: . Vit er?
Softwarestand, Kalibrier- A Sensor - Sof t war e Kal - Dat . oK ¢
datum, KW und Jahr des D\VP = n=>
Werksabgleichs. daten > X. XX 27. 97 J
< P
CH Weiter?
j =K n=>
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Menustruktur "Ausgang": |

Ausgang

-<H

Ausgang
4,.20 mA

5]

Abgl ei ch
Sensor >

Y

Eli

2

v l 4/
Ausgang

20..4 mA

Ausgangssignal einstellen:

Unter diesem Menipunkt wird eingestellt, welches Ausgangssignal das
DMP am Ausgang zur Verfugung stellt.

Mit der Taste "+" oder "-* kdnnen folgende Mdglichkeiten eingestellt
werden:

4...20mA = Werkseinstellung

0...20mA

0...10vV

20..4mA = invertierter Ausgang (Eingang "Low"=20mA; "High"=4mA)
20..0mA = invertierter Ausgang (Eingang "Low"=20mA; "High"=0mA)
10...0V = invertierter Ausgang (Eingang "Low"=10V; "High"=0V)

Ist der gewilinschte Ausgang eingestellt, wird dieser mit der Taste ">"
Gbernommen und man gelangt zum Menipunkt "Relais 1"

>

Relais 1]

Weiter?

Funkti on
j =K n=>

Nor nal

Hyst .

005.0

\

>

Relais 2|

Funkti on
I nvers

j
Relaisausgange einstellen:

Nachdem das Ausgangssignal ausgewahlt und mit der Taste ">" bestétigt

wurde, gelangt man in den Menupunkt "Relais 1".

Mit der Taste ">" kann zwischen den 4 Relais gewechselt werden.

Mit der Taste "OK" gelangt man zum Punkt "Grenzwert". Hier kann mit

den Tasten "+" und "-" der Schaltpunkt in 0,1% Schritten eingestellt

werden. Der Wert bezieht sich immer auf % der eingestellten Mel3spanne.

Hysterese: Hier wird die Schalthysterese des jeweiligen Relais in %

eingestellt.

Funktion Normal / Invertiert:

Normal = Relais schaltet bei Uberschreiten des Grenzwertes und fallt
wieder ab, wenn der eingestellte Grenzwert + eingestellter
Hysterse unterschritten wird.

Invertiert = Relais fallt ab bei Uberschreiten des Grenzwertes und
schaltet wieder ein, wenn der eingestellte Grenzwert + einge-
stellter Hysterese unterschritten wird.

Weiter?:

Mit der Taste ">" kommt man zuriick zum Menupunkt "Grenzwert",

und es kodnnen die einzelnen Punkte des jeweiligen Relais nochmals

durchgegangen, bzw. geéndert werden.

Mit der Taste "OK" werden die eingestellten Werte lbernommen und man

gelangt zum nachsten Relaisausgang.

Nach Einstellen des Relais 4 gelangt man mit "Weiter" und der Taste "OK"

>

Relais 4],

Grenzw.
080.0

zum Menipunkt Tendenzauswertung.
<
i ?
Weiter?

j =K n=>

Funkti on
Nor nal

Hyst .

005.0

ﬁ‘

Funkti on
I nvers

TA- >R3&4
Aus

TA- >R3&4
Ein

Weiter?
j =K n=>

<4 B

<

Tendenzauswertung auf Relaisausgang 3 und 4:
Aus = Tendenz wird nicht auf Relais ausgegeben. Relais 3 und 4
arbeiten als Grenzwertrelais.

Ein = Tendenz wird auf Relais ausgegeben.

Relais 3 ein bei Tendenz fallend

Relais 4 ein bei Tendenz steigend

Wichtig: Wird die Tendenzauswertung auf die Relaisausgange
geschaltet, werden die eingestellten Grenzwerte fir Relais 3 und 4
unwirksam.
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Menistruktur "Abgleich Sensor mit Signal: |

* Art des Abgleichs: Normal oder Invers
Abgl ei ch Abgl ei ch ‘@“ Abgl ei ch Normaler Abgleich bedeutet das der Behélter wahrend des Abgleich gefiillt werden
Sensor > “@I‘ m Si gn. > Nor mal muf (Fullstand steigend). Die Stltzpunkte werden von ersten zum letzten
i ‘ (max. 25) durchgefahren.
Bei inversem Abgleich mul3 der Behalter geleert werden (Fillstand fallend). Die
|| Stiitzpunkte werden vom letzen (max. 25) bis zum ersten durchgefahren.
Abgl eich (Nachfolgende Beschreibung bezieht sich auf normalen Abgleich)
[ I nvers
Anzahl der Stitzpunkte: (2...25 Punkte moglich)
Bei linearen Eingangssignalen sind nur 2 Punkte nétig (Min / Max). Wird eine
Anz. Pkt . Linearisierung benétigt, muB hier die Anzahl der gewiinschten Stiitzpunkte

eingegeben werden (max. 25 Punkte). Eine Linearisierung ist nur notwendig,
02 wenn die Anzeige z.B. in Volumen gefordert ist.
A Eingabe des 1. Stiitzpunktes:
Je nach Einstellung im Mentipunkt Ausgang wird Strom oder Spannung ausgegeben.
Werkseinstellung soll tbernommen werden:
X01-0813 Punkt X01 mit Taste "OK" bestatigen (keine Anderungen vornehmen!).

04. 00 Stiitzpunkt soll neu abgeglichen werden:
Signal am Eingang des DMP anlegen und mit den Tasten "+" und "-"
@I den zugehdrigen Ausgangsstrom bzw. Spannung einstellen und mit der
|

Taste "OK" bestatigen. In der Anzeige wird neben der Nummer des Punktes
auch zur Uberpriifung des Eingangssignals die Spannung am A/D-Wandler (0...9999)

X02-7894 angezeigt. So kann wahrend der Linearisierung auch der Eingang tberwacht werden.
20. 00 Wichtig: Auch wenn bereits im Display der richtige Wert angezeigt wird,
mufd zumindest einmal mit den Tasten "+" oder "-" der Ausgangswert
Ej aktiviert werden, damit dieser auch ibernommen wird.

X02-7894 Eingabe des 2. Stiitzpunktes: Zum angelegten Eingangssignal
. 00 A wird hier das zugehorige Ausgangssignal eingestellt.
Wichtig: Der eingestellte Wert muf3 immer gréRer sein als der im
vorherigen Stltzpunkt.

bei "Anzahl der Stutzpunkte" eingestellt wurden, werden diese
hier der Reihe nach abgearbeitet. Dies ermdglicht z.B. eine
A Abgl ei ch Weiter? Linearisierung eines zylindrischen liegenden Behalters.

i > i = = . . .
0. Si gn. K n=> Weiter?: Nach Abarbeitung aller Stitzpunkte :

§ Mit der Taste ">" kommt man zurlick zum Mentpunkt "Stitzpunkte",
und es konnen die Stitzpunkte nochmals durchgegangen bzw. geéndert werden.
Wi t er ? Mit der Taste "OK" werden die Werte einem Plausibilitatstest unterzogen,

j =K n=> Ubernommen, und man gelangt zum Menipunkt "Abgleich ohne Druck".

/ Eingabe weiterer Stiitzpunkte: Je nachdem, wieviele Stltzpunkte

Anzei ge- Erscheint auf dem Display kurzzeitig die Meldung "TurnDown >1:30" und danach
skal . > +§I "Reset?" wurde beim Plausibilitatstest festgestellt, daf? der erste und der letzte
Stutzpunkt zu eng beieinander liegen und somit der zulassige Turn-Down von
* max 1:30 uberschritten wurde.

Erscheint "Zero>Span" und danach "Reset?" wurde festgestellt, da3 der letzte
o Stutzpunkt kleiner ist als der Erste.

Es stehen nun zwei Wege der Fehlerbehebung zur Verfiigung:

Taste ">" fir nein driicken: Gerat springt wieder zum Stiitzpunkt 1 und es kdnnen
die Stutzpunkte neu gelegt werden.
Taste "OK" fur ja drucken: Gerat wird auf Werkseinstellung zuriickgesetzt und springt
® automatisch aus dem Programmiermeni zuriick in den MeRmodus.

6] (Dies gilt auch fir den Abgleich ohne Signal)
6

Wichtig: Wurde der Abgleich mit Signal durchgefiihrt, muf? der Punkt
"Abgleich ohne Signal" mit der Taste ">" Uibersprungen werden,
@ um das Abgleichmeni zu verlassen.

Programmierbeispiel:
Folgende Aufgabenstellung: Im obigen Behalter ist ein Hydrocont P - Sensor eingebaut. Da der Behélter eine konische
Ausbuchtung hat, aber das Volumen angezeigt werden soll, muf3 der Ausgang des DMP linearisiert werden. Die Fillhohe "A"
entspricht dem vollen Mef3bereich der Mef3zelle im Sensor. Der Ausgang (4..20mA) des DMP ist an ein Anzeigegerét
angeschlossen, das den Behélterinhalt in Liter anzeigt.

Bei der Programmierung kann wie folgt vorgegangen werden: Im Menipunkt "Anz.Pkt." 4 Punkte eingeben. Da der Min-Punkt
"1" bei leerem Behélter liegt, soll die werksseitige Min-Einstellung des DMP tbernommen werden. Dazu wird bei Menipunkt
"Punkt 01" durch Driicken der Taste "OK" die Werkseinstellung Gibernommen. Der erste Linearisierungspunkt wird bei Position "2"
am Behalter gelegt, dazu wird der Behéalter bis "2" befillt und der Strom unter dem Menipunkt "Punkt 02" mit der "+" und "-* Taste
solange verstellt, bis auf dem nachfolgenden Anzeigegerét die richtige Litermenge angezeigt wird. Dieser Wert wird mit "OK"
Uibernommen. Danach Behélter bis "3" befiillen und unter Meniipunkt "Punkt 03" wieder den richtigen Stromwert einstellen und mit
"OK" tbernehmen. Da Position "4" am Behélter dem Endwert der Mef3zelle entspricht, soll hier wieder die Werkseinstellung
tibernommen werden. Dazu muR der Meniipunkt "Punkt 04" ohne eine Anderung nur mit der Taste "OK" bestatigt werden.
Anmerkung: Eine Ubernahme der Werkseinstellung ist nur fiir den Min- und Max-Punkt méglich. Demzufolge kann die Werks-
einstellung fir den Min-Punkt nur auf Mentipunkt "Punkt 01" und der Max-Punkt nur auf dem letzten Stliztpunkt gelegt werden,
egal wieviele Stiitzpunkte zwischen Min und Max vom Kunden gelegt wurden. Natirlich kdnnen der Stiitzpunkt 1 und der letzte
Stiitzpunkt auch vom Kunden frei gewéahlt werden.
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Menustruktur "Abgleich Sensor ohne Signal" / "Anzeigeskalierung": \

Y

Abgl ei ch Abgl ei ch
Sensor > = m Si gn. >
.
Abgl ei ch | Anz. Pkt .
0.Sign. > =) 02
A
X 01 (%
000. 00
Y_01 (%
000. 00
X 02 (%
000. 00
A
Y_02 (%
‘ 000. 00
Ll {vei ter?
j =K n=> /
‘+§|
Anzei ge-
skal . >

;

Anz. 0%l _
00000

Anz. 100%
00100

b

Anzei ge:
0.00

Weiter?
j =K n=>

Aus-
wertung>

T
4<7

Kann zum Abgleich kein Signal am DMP-Eingang angelegt werden, ist
unter diesem Menupunkt eine Linearisierung ohne Eingangssignal
moglich. Diese Funktion ist gerade in Verbindung mit einem Hydrocont P
- Sensor von Vorteil, wenn z.B. zum Abgleich der Behalter nicht befillt
werden kann und deshalb ein "Trockenabgleich" nétig wird.

Anzahl der Stitzpunkte: (2...25 Punkte mdglich)

Bei linearen Eingangssignalen sind nur 2 Punkte noétig (x01=Min/x02=Max).
Wird eine Linearisierung bendtigt, muf3 hier die Anzahl der gewinschten
Stutzpunkte eingegeben werden (max. 25 Punkte x01-x25). Eine Lineari-
sierung ist nur notwendig, wenn die Anzeige z.B. in Volumen gefordert ist.

Die X-Werte beziehen sich immer auf die gesamte MeRspanne des
Eingangs (in %), das ergibt z.B. bei einem Eingang von 4...20mA eine Mef3-
spanne von 16mA. Wird z.B. ein X-Wert von 10% eingegeben,

ergibt dies bei 4...20mA Eingang, daR der Zero auf 5,6mA liegt.

Formel: 100 100
ges. Mel3spanne x Soll = 16mA x 1,6mA =

Ebenso ist mit x02 oder weiteren Punkten zu verfahren.

Ein weiteres Beispiel: Ein Behdlter ist 5m hoch. Die Anzeigeskalierung wurde
auf z. B. 0-5,00m eingestellt. Ein Druckaufnehmer hat eine Mel3spanne von
0-6m. Gewiinscht wird ein Ausgangssignal von 4mA bei 0% Fllstand und
20mA bei 100% bzw. 5m. Formel: 100 : 6m x 5m = 83,33%. Somit sind folgende
Einstellungen vorzunehmen:

10%.

x01 = 0% (der gesamten EingangsmefRspanne)
y01 = 0% (des Ausgangssignals bzw. der Anzeige)
x02 = 83,33% (der gesamten Eingangsmefspanne)
y02 = 100% (des Ausgangssignals)

Die Y-Werte beziehen immer auf die gesamte Mel3spanne des Ausgangs in %
Wichtig: Zwischen dem ersten und dem letzten X- bzw. Y-Punkt muf3

mindestens 3,3% Abstand sein, damit der zuldssige Turn-Down von 1:30
nicht Gberschritten wird.

Weiter?: Nach Abarbeitung des Abgleichs ohne Signal:

Mit der Taste ">" kommt man zuriick zum Menupunkt "Zero-Abgleich”,
und es konnen die Punkte nochmals durchgegangen bzw. geandert
werden.

Mit der Taste 2 x "OK" werden die Werte lbernommen und man gelangt
zum Menupunkt "Anzeige Skalierung".

Anzeigeskalierung: Mit der Anzeigeskalierung kann dem Ausgangssignal
eine digitale Anzeige im Bereich von 0...65000 zugeordnet werden.

Anzeige 0%: Hier wird der Wert eingegeben, der bei 0% des Ausgangs-
signals angezeigt werden soll (bei OmA, 4mA, 0V).

Wichtig: Auch wenn bereits im Display der richtige Wert angezeigt wird,
muf zumindest einmal mit den Tasten "+" oder "-" der Zero-Wert

aktiviert werden, damit dieser auch tbernommen wird.

Wird ein Wert gréRer als 65000 eingegeben, wird dieser Wert nicht tber-
nommen und man gelangt nicht zum néchsten Menupunkt.

Anzeige 100%: Wert, der bei 100% des Ausgangssignals angezeigt
werden soll.

Anzeige Dezimalpunkt: Folgende Mdoglichkeiten stehen zur Auswahl

und kénnen mit den Tasten "+" und "-" durchgeschaltet werden:

0 = Kein Dezimalpunkt; 0.0 = 1 Nachkommastelle; 0.00 = 2 Nachkomma-
stellen usw. bis max. 4 Nachkommastellen.

Weiter?: Nach Abarbeitung aller Punkte :

Mit der Taste ">" kommt man zuriick zum Menipunkt "Anzeige 0%"

und es konnen die Menulpunkte nochmals durchgegangen bzw.
geandert werden.

Mit der Taste "OK" werden die Werte einem Plausibilitatstest unterzogen,
Ubernommen, und man gelangt zum Menipunkt "Auswertung".

Erscheint auf dem Display kurzzeitig die Meldung "Zero > Span!!" und
erscheint danach wieder der Mentipunkt "Anzeige 0%", dann wurde
ein groRerer Zero-Wert eingegeben als der Span-Wert.
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‘MenUstruktur "Auswertung" / "Eingang" / "Simulation"/ "Weitere Funktionen"/ " Sichern":

v

Aus- ST > Daenmpf. |
wertung> 05
TA Zeit
0001
A
TA Proz.
01. 00
Weiter?
s A =
Ei ngang B ) Ei ngang
> | sensor
Ei ngang
A 0.  10v
i
| <
Sim Sim (M)
4%
> = 00. 00
K
‘ <
Weitere Reset ?
Fkt . > = j =K n=>
Sprache
Deut sch
= A
82,5
BNENNN| Vi ter ?
MeRmodus j =K n=>
| < &
Si chern? Ger aet
j =K n=> si chert!
Hauptmenu
? erate
Ausgang
>
82,5 u
HEEEEE
Mel3modus

Dampfung (Integrationszeit): In vielen Anwendungen ist es nétig, das
Ausgangssignal zu dampfen, insbesondere wenn z.B. der Fillstand in
einem Behalter mit starken Wellenbewegungen gemessen werden soll.
Die Dampfungszeit kann zwischen 0 bis 30sec. eingestellt werden.
Eingaben Uber 30sec. werden nicht akzeptiert.

Tendenzauswertungszeit: Die Messungen werden vor und nach der
hier eingestellten Zeit miteinander verglichen. Ist die Differenz der beiden
MeRwerte groRer als der unter dem Menupunkt

Tendenzauswertung Prozent eingestellte Wert, wird dies als steigende
oder fallende Tendenz am Display und ggf. als Relaisausgang ausge-
geben (siehe hierzu auch Meniipunkt "Ausgang").

Die Tendenzauswertungszeit kann im Bereich von 0...30 000sec.
gewahlt werden.

Die Tendenzauswertung Prozent im Bereich von 0...50%

Eingangssignal: Folgende Eingangssignale sind mit den Tasten "+"
und "-" wahlbar:
"Eingang Sensor" = Signal vom Hydrocont P-Sensor (0,5-4,5V DC)
mit Versorgung 5V DC max. 3mA

mit Sensorversorgung 24V DC / 27mA mdglich
"Eingang 0...20mA" mit Sensorversorgung 24V DC / 27mA mdglich
"Eingang 0...10V" mit Sensorversorgung 24V DC / 27mA mdglich
Wichtig: Schalterstellungen an der Seite des Geh&uses beachten

(siehe Seite 10).

"Eingang 4...20mA"

Simulation des Ausgangssignals: Je nach eingestelltem Ausgangs-
signal kdnnen unter diesem Meniipunkt Strom- oder Spannungssignale
fur Testzwecke am Ausgang zur Verfiigung gestellt werden.

Die eingestellten Relaisausgange werden unter dieser Funktion genauso
mitsimuliert.

Das Signal und die Relaisausgange stehen sofort am Ausgang an,
sobald es mit den "+" und "-" Tasten eingestellt wird.

Bei Verlassen des Menis mit der Taste "OK" werden die Relaisausgange
sofort zurlickgesetzt, das Analogsignal bleibt am Ausgang bestehen, bis
zum Meflmodus zuriickgekehrt wird.

Reset: Achtung! wird hier mit der Taste "OK" bestatigt, werden alle
Daten bis auf die Einstellung im Menipunkt "Eingang" auf die Grund-
werkseinstellung zuriickgesetzt, und das Gerét kehrt in den MeBmodus
zurtick.

Sprache: Hier kann mit den Tasten "+" und "-" zwischen deutscher
und englischer Bedienerfiihrung gewahlt werden.

Sichern:
Wird mit Taste "OK" bestétigt, werden samtliche gednderten Werte ab-
gespeichert, und das Gerat springt zum Menupunkt "Operate”.

Hauptmenu:
Wird mit Taste "OK" bestétigt, springt das Gerat in das Hauptmeni zu-
rick.

Wichtig: Wurde zuvor nicht gesichert, sind alle gednderten Daten

(bis auf die Daten in den Menupunkten "Abgleich Sensor" und "Eingang")
verloren.

Wird die Taste ">" gedriickt, springt das DMP zum Anfang des Grund-
menus (“Ausgang") zuriick und es kénnen samtliche Meniipunkte noch- m
mals durchgegangen bzw. geéndert werden.

ACS-CONTROL-SYSTEM GmbH - Lauterbachstr. 57 - 84307 Eggenfelden -Tel. 08721/ 9668-0 - Fax 966830

A

contsys




Digitales Auswerte- und Anzeigegerat Typ: DMP-400

fur Hydrocont P und analoge Signale mit LCD-Display und 4 Relaisausgangen

Montage- und Betriebsanleitung TA 03.00 Seite 10 von 13
‘ Fehlermeldungen / Werkseinstellungen / Ricksprung:
Meldung auf  Bedeutung: Fehlerlésung:
Display:
Tur nDown Im Menipunkt "Abgleich Sensor" wurde der Min- Nach dieser Meldung erscheint automatisch die
. und der Span-Wert zu eng zusammengelegt. Abfrage "Reset?". Wird mit "OK" bestatigt, setzt
>1: 30 . B . . N
sich das Gerét auf die Werkseinstellung zuruck.
Wird ">" gedriickt, springt das DMP zuriick, und
man hat die Méglichkeit, die Werte neu zu pro-
grammieren.
Zero Im Menipunkt "Abglgich Sensor" wurde der Bei "Abgleich Sensor" vorgehen wie oben.
> Span letzte Stutzpunkt kleiner eingestellt als der
erste Stutzpunkt. Bei "Anzeige Skalierung" springt das Gerat auto-
Im Menupunkt "Anzeige Skalierung" wurde matisch in den Menupunkt "Anzeige 0%" zurlick.
ein groRerer Zero-Wert eingegeben als der
Span-Wert.
| Beim zyklischen Selbsttest der wichtigsten Das DMP fiihrt automatisch einen Reset auf
nt er ner __ . o .
Fehl er Geratefunktionen ist ein Fehler aufgetreten. Werkseinstellung durch.
Es wurde ein Sensor-Fehler festgestellt (z.B. Meldung verschwindet automatisch, wenn der
Sensor - Bruch der Signalleitung). Es wird ein Signal Fehler behoben wurde, und das Gerat kehrt
Fehl er von 24mA bzw. 12,5V ausgegeben und die automatisch in den MeBmodus zurtck.
Relais werden abgeschaltet.
MeRwert ist kleiner als das vom Kunden fest- Sobald sich der Me3wert wieder in das MeR3-
NESSWE.” gelegte MeRfenster. Es wird ein Signal von fenster bewegt, erlischt die Meldung, und das
zu klein 22mA bzw. 11,5V ausgegeben. Gerat kehrt automatisch in den MeRmodus
zurlck.
MeRwert ist groRer als das vom Kunden fest- Sobald sich der Me3wert wieder in das MeR3-
Messwer t gelegte MeRfenster. Es wird ein Signal von fenster bewegt, erlischt die Meldung, und das
zu gross 22mA bzw. 11,5V ausgegeben. Gerat kehrt automatisch in den MeRmodus
zurlck.
Lei Im Ausgangsstromkreis wurde ein Leitungsbruch Meldung erlischt automatisch wieder, wenn der
ei tungs S . :
bruch festgestellt. Funktion ist nur bei Ausgang Bruch der Leitung behoben wurde.
0...20mA und 4...20mA madglich.

Werkseinstellungen:

"Ausgang" = 4...20mA
Schaltpunkt Relais 1 = 20%; Hysterese Relais 1 = 5%; Funktion = Normal;
Schaltpunkt Relais 2 = 40%; Hysterese Relais 2 = 5%; Funktion = Normal;
Schaltpunkt Relais 3 = 60%; Hysterese Relais 3 = 5%; Funktion = Normal;
Schaltpunkt Relais 4 = 80%; Hysterese Relais 4 = 5%; Funktion = Normal;
"Abgleich Sensor" = Werkseinstellung je nach gewéhltem Eingang (z.B. Eingang "Sensor" Werkseinstellung:
Ombar = 4mA; Enddruck = 20mA).
"Anzeige-Skalierung" = 0.0 ... 100.0%
"Auswertung" = 5sec. Dampfung.
"Tendenzauswertungszeit" = 1lsec.
"Tendenzauswertung Prozent" = 1%
"Eingang" = Sensor Hydrocont P ( Bei einem Reset durch den Kunden wird dieser Menupunkt nicht umgestellt)

Riucksprung aus der Programmierebene:

Das Gerat springt nach einer Zeit von 60min ohne Tastenbetétigung in den Mel3modus zuriick.
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\ Beispielsbeschaltungen / Programmierung der Ein- und Ausgéange

Die Klemme 3 kann sowohl zum Anschlul3 des PE-Leiters der Versorgungsleitung, als
fir den Anschlul3 der Schirme der Ein- und Ausgangsleitungen verwendet werden.

Achtung: Schirmevon Signalleitungen sollen nur ginseitig geerdet werden.
Der Schutzleiter darf nicht innerhalb der Sensorleitung mitgefiihrt werden.

Eingang: Sensor Hydrocont P Eingang: Sensor 3-Draht 0...10V
Sensorversorgung: 5V DC Sensorversorgung: 24V DC
Sensorausgang: 0,5...4,5V DC Sensorausgang: 0...10V DC
Ausgang: 0...20mA / 4...20mA Ausgang: 0...20mA / 4..20mA
Sensor
Versorgung:
WennekeinsAuswerte- iﬁ\;gDagg:
Momuidornaeaang =" | 0-10v DC

gebriicktewerden — +

Sensorstromkreis
Leitung-unbedingteschirmen

WennekeinsAuswerte-
stromkreis-angeschlossen
istemuB+der~Ausgang
gebriickt-werden .

Programmierung der
~__Ein- und Ausgénge:

2
NSNEEEN _
xSchiebeschalter
B O —
pK]
0 .
o] |Sensorversor ung: ¢)
0 +5V DC 0
0 +24VDC o
= Eingang: =]
Spannung
Strom
@?%’H@@M B@%ll 12 13 14
N \Gehéuse seitlich vIN
L Achtung! mit Ausschnitt LN
+ ' +

Wird der Hydrocont P Sensor versehentlich
mit 24V DC Sensorversorgung betrieben,
wird der Sensor irreperabel zerstort.

Hifsenergie

230V AC

optional 24VDC + Z
Hifsenergie

230V AC

optional 24V DC '

Eingang: Sensor 2-Draht Eingang: Einschleifung in MeRkreis
Sensorversorgung: 24V DC Sensorversorgung: keine
Sensorausgang: 4...20mA Sensorausgang: 0...20mA / 4...20mA
Ausgang: 0...1 \gensor Ausgang: 0...10V

Versorgung;|

24vDC

Ausgang:

4..20mA

| Ausgang
+| Eingang

§6sésSss 5688

= e}
0 0
0 0]
0 o

= =

[NIN] [N\

8.9 1011 12 13 14 8 9 1011 12 13 14

1N 1N

+ 5 + g

[a] [a]

o 2 Z

gu% go%

g S g8

auch
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\ Kurzanleitung (Bedienstruktur):

82,5 Oper at e 82,5
B, B
HERERNI > RERNAN]
Verte B Abgl ei ch I o EE
ansehen> >
Verte Passwor d Ausgang = Abgl ei ch
aender n> Py 0000 > Sensor >
Hauptment
Ausgang Relais 1 = Relais 2
4..20 mA Cl > >
Grenzw. Weiter?
040.0 = j =K n=>
Bedienstruktur: T Ol

Die Bedienung des DMP 400 ist meniorientiert und erfolgt Gber 4 Tasten in Verbindung mit einer Klartextanzeige auf
einem LCD-Display.

Der Sprung aus der MeBwertanzeige in das Hauptmeni erfolgt mit der Taste "OK". Mit der Taste ".." kann innerhalb
eines Menis von einem Punkt zum n&chsten gewechselt werden. Eine Verzweigung zu einem Untermend ist am
Sysmbol ">" rechts unten im Display erkennbar. In diesen verschiedenen Menis finden sich thematisch
zusammengehorige Punkte. Bei einem Parameter fehlt dieses Sysmbol.

Im Menipunkt kénnen die Einstellung des Gerates nur angezeigt, jedoch nicht geandert werden.

Ein Parameter kann mit den Tasten "+" oder "-" im Menupunkt "Werte aendern" verandert werden
(Password: 3009).

Es werden hierbei zwei Méglichkeiten der Anderung unterschieden:

- Wird eine Zahl geéndert, blinkt der Cursor nach dem Driicken der Tasten "+" oder "-" an der ersten Stelle der Zahl.
Die jeweilige Stelle kann mit "+" oder "-" gedndert werden. Mit der Taste "." kann die Stelle gedndert werden. Die
Taste "OK" beendet die Parameteranderung und der Wert wird iibernommen.

- Wird der neue Wert aus einer Liste ausgewahlt, kann diese mit "+" oder "-" durchgeblattert. Ein neu aus dieser
Liste ausgewahlter Parameter wird, sobald er angezeigt wird, sofort ibernommen (Benétigt keine Bestatigung mit
"OK"l)

Ein Ricksprung aus einem Untermeni wird mit der Meldung "Weiter?" angezeigt. Mit der Taste "OK" wird ein
Ricksprung in das dartiberliegende Menii erméglicht. Mit der Taste "-." wird an den Anfang des Untermenis
gesprungen.

A

ACS-CONTROL-SYSTEM GmbH - Lauterbachstr. 57 - 84307 Eggenfelden -Tel. 08721/ 9668-0 - Fax 966830

contsys




Digitales Auswerte- und Anzeigegerat

fur Hydrocont P und analoge Signale mit LCD-Display und 4 Relaisausgangen
Montage- und Betriebsanleitung

TA 03.00

Typ: DMP-400

Seite 13 von 13

Kurzanleitung: Struktur -> Men( "Werte andern"

Ausgang .I Ausgang Relais 1 Relais 2 Relais 3 Relais 4 TA->R3&4
Seite 6 Seite 6
v v v
A4
Grenzwert | Hysterese | Funktion
Seite 6 Seite 6 Seite 6
: Abgleich Abgleich
Aliglleren Sersen mit Signal ]ohne Signal
Anz.Pkt. X_01 Yy o1 | . X_25 Y_25
Seite 8 Seite 8 Seite 8 Seite 8 Seite 8
V_
Abgleich Anz.Pkt. X01-0832 | .......... X01-7878
Seite 7 Seite 7 Seite 7 Seite 7
0, : .
Anzeigeskal. .| Anz.. 0% Anz.;OO% Anzglge.
Seite 8 Seite 8 Seite 8
Alsvening .| Daempf. TA Zglt TA Proz.
Seite 9 Seite 9 Seite 9
. Eingang
Eingang 4.| Seite 9
Sim. Slm.(mA)
Seite 9
2
Weitere Fkt. —I| Resgt. Spraphe
Seite 9 Seite 9
4
Sichern?
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