Precont® PU4SE A:S

CONTROL-SYSTEM

Universeller Drucktransmitter / Druckschalter
fur allgemeine industrielle Anwendungen

Technische Information TI06.25

Prozess- kurze
temperatur Ansprechzeit

Anwendung

Maschinen- und Anlagenbau
Klima- und Kalteanlagenbau
Hydraulik- und Pneumatiksysteme
Prozessindustrie

Umwelttechnik
Gebaudeautomation

Hauptmerkmale

e Messbereiche von 1 bar bis 100 bar
Robuste keramische innenliegende Membrane
Prozesstemperaturbereich -25°C bis +100°C
Voll verschweiBtes robustes Edelstahlgehduse
Hohe Schutzart IP69K/IP67
Hohe Genauigkeit bis < 0,5%
Elektronik 4...20mA FSK / RS485 Modbus®-RTU / I0-Link®/ 0...10V
Elektrischer Anschluss M12-Stecker oder Winkelstecker

Beschreibung
Das Gerét ist ein elektronischer Drucksensor zur Uberwachung, Regelung und kontinuierlichen Messung von DrUcken
in Gasen, Dampfen, FlUssigkeiten und Stauben.

Durch seine hohe Genauigkeit und die digitale Abgleichbarkeit per FSK, RS485 Modbus®-RTU oder I0-Link® kann das
Gerat an verschiedenste Applikationen angepasst werden.

Die langzeitstabile und robuste DMS-Keramikmesszelle gewshrleistet zuverlassig prézise Messwerte und ermoglicht

den Betrieb auch bei anspruchsvollen Umgebungsbedingungen, z.B. tiefen Temperaturen, hohen Schock- und
Vibrationsbelastungen oder problematischen Medien.
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Technische Daten

Messbereich

Nenndruck PN |[bar] | 0..1 0..4 0..10 0..40 0..100 - - - -
Ausgang Typ A - Strom 4...20mA FSK

Analogausgang 4...20mA 3,9..20,5mA, Messbereich [08] = 4...20mA, Fehler < 3,9mA / 2 20,5mA

Zeitverhalten t90-min < 5ms (td = Os)

Schnittstelle FSK / 1200 Bit/s

Ausgang Typ A - Spannung 0...10V

Schnittstelle 10-Link® V1.1 / Com2 (38400 Baud)

Schaltausgang 2x PP (Push-Pull), schaltend auf +L/-L

Ausgang Typ V - RS485 Modbus®-RTU

Schnittstelle RS485, bidirektional / Modbus®-RTU / 4,8...38,4 kBaud
Eingangswiderstand 112kQ

Zeitverhalten T90 = 2ms (t, = 0s) / ton = 0,1s (t, = Os)

Ausgang Typ L - 10-Link®

Schnittstelle 10-Link V1.1 / Port Class A / Com2 (38,4 kBaud), Com3 (230,4 kBaud)
Schaltausgang 2x PP (Push-Pull), schaltend auf +L/-L

Zeitverhalten t90-min < 2ms (td = Os)

Hilfsenergie

Typ A - 4..20mA FSK: 9..35VDC verpolungsgeschutzt / Restwelligkeit = 2Vpp / = 20,5mA / < 0,1s (td = Os)

Typ B - 0...10V: 14..35VDC verpolungsgeschutzt / Restwelligkeit < 2Vpp / < 25mA (luo = OmA) / < 0,1s (td = Os)

Typ V - RS485 Modbus®-RTU: 6..35VDC verpolungsgeschitzt / Restwelligkeit = 2Vpp / = 10mA (Cio = OmA) / = 0,1s (td = Os)
Typ L - 10-Link® inactive: 9...35VDC verpolungsgeschutzt / Restwelligkeit < 2Vpp / = 20mA (Cio / So / lo = OmA)/ < 0,1s (td = Os)

Versorgungsspannung Us
verpolungsgeschitzt
Restwelligkeit

Stromaufnahme Typ L - 10-Link® active: 18..30VDC verpolungsgeschutzt / Restwelligkeit < 2Vpp / = 20mA (Cio / So /lo = OmA)/ = 0,1s (td = Os)
Messgenauigkeit

Kennlinienabweichung < +0,5%FSI

Langzeitdrift Nullpunkt < +0,2%FSI/Jahr

Einfluss Temperatur Tk = £0,05%FSI/K

Prozessbedingungen

Prozesstemperatur -25°C...+100°C

Druckzyklen 2 10 Mio. (1,2xPN)

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur -25°C...+100°C
Schutzart IP69K/IP67 (EN/IEC 60529)
MTTF 4...20mA: 745 Jahre / 0-10V: 610 Jahre / RS485 Modbus®-RTU: 561 Jahre / I0-Link®: 601 Jahre

Elektrischer Anschluss

Elektronik Ausgang Typ A

Strom 4...20mA FSK Elektronik Ausgang Typ V Elektronik Ausgang Typ L Elektronik Ausgang Typ B
Anschluss Stecker M12 RS485 Modbus®-RTU 10-Link® 0...10v

Gerat im Ex-freien Bereich
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MafRzeichnungen (mm)

Stecker M12 [14-S] Stecker EN 175-301-803-C [14-C] Stecker EN 175-301-803-A [14-A]
| 28 I i 36 i
a —
| |
E @: I
i !
!
| o
j i | <
M12x1 ! !
1 i i
I =) i |
i | | _n
| | |
<'—Q26 — =] - 26!—‘> . |
! 8% 2 a5 229 ali
| ?la | QT i o7
| == : =|= | =|=
o |27 O |27
1651161j5“__| S ==
m T
20 11792 E L T [16.5x11.6x1,5] | Q 16,5x11,6x1,5 ™
=77 ISO 1179-2 E . | ISO 1179-2 E =g7 |
| S | r - i
Qfgg || ~ 3,5 .| o 3,5 l| X
I gs | Q'S ]
79,5 . 9,5 . 9,5 .
G1/4" A G1/4" A G 1/4" A

Gewinde I1SO 228-1 - G1/4", EN 837 [04-6]

Gewinde I1SO 228-1 - G1/2%, EN 837 [04-1]

Prozessdruck Pmax = 600 bar
Drehmoment Mmax = 50Nm

Prozessdruck Pmax = 600 bar
Drehmoment Mmax = 50Nm
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Weitere Anschlussbelegungen finden Sie in der Bedienungsanleitung oder in der Technischen Information.
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BestellschlUssel

AusfGhrung
PU4S Standard

Messsystem - Werkstoff Membrane (prozessberihrend)/ Sensortyp
E  Keramik AlLO, 96% / DMS

Zulassung
S Standard

Prozessanschluss
6 Gewinde ISO 228-1 - G¥%"A, EN 837 Manometer
1 Gewinde ISO 228-1 - G%:"A, EN 837 Manometer

Y  andere
Werkstoff Pr ichtungen (pr berihrend)
1 FPM - Fluorelastomer (z.B. Viton®)

Y andere

Werkstoff Pr hluss (pr Ghrend)
\ CrNi-Stahl

Werkstoff Anschlussgehause
C CrNi-Stahl

Messbereich

05 0..1bar
08 0..4bar
10 0..10 bar
13 0..40 bar

19 0..100 bar
YY  Sondermessbereich

Elektronik - Ausgang

Strom 4..20mA, FSK, 2-Leiter

Spannung 0-10V, 3-Leiter (nur mit Elektrischer Anschluss - C oder A)

RS485 Modbus®-RTU, 4-Leiter (nur mit Elektrischer Anschluss - S)

10-Link®, 1x Strom 0/4...20mA / 2x Schalter, 4-Leiter (nur mit Elektrischer Anschluss - S)

< w>»

Elektronik - Funktion
S Standard

Prozesstemperatur
0 Standard -25°C...+100°C

Druckvariante
R Relativdruck

Messsystem - Genavigkeit
4 0,5%

Elektrischer Anschluss

Stecker M12

Stecker EN 175-301-803-C (DIN 43650-C)
Stecker EN 175-301-803-A (DIN 43650-A)

>0 w

Zusatzoptionen
-SF  LABS-frei, silikonfrei / Lackvertragliche Ausfuhrung
-ML Messstellenbezeichnung / TAG - Laserbeschriftung
-MZ Materialprufzeugnis - EN10204 3.1
-KF  Konfiguration / Voreinstellung
-WK Werkskalibrierung - Kalibrierzertifikat
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