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Hauptmerkmale

Fein abgestufte hydrostatische Flillstandmessung
e Messbereiche von -1 bis 20 bar
e Messpannen von 0,05 bis 20 bar

Frontblindige keramische Membrane fiir verschiedenste
Anwendungen

Breite Vielfalt an Prozessanschllissen

Optional Prozessdruckmittler mit Metallmembrane
Prozesstemperaturbereich von - 40 °C bis +125 °C

ATEX II 1/2 G Ex ia IIC T4 Ga/Gb

ATEX II 1/2 D Ex ia IIIC T60°C/T102°C Da/Db
Zugelassen zur Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen

Hohe Genauigkeit < 0,05% - Xcellence / < 0,1% / < 0,2%

Integrierte Auswerteelektronik
e 2-lLeiter mit Stromsignal 4...20mA
e 3-Leiter mit Spannungssignal 0...10V
e 2x PNP Schaltausgang

LED-Display fir beste Ablesbarkeit

ACS-CONTROL-SYSTEM '\

know how mit System [ contsys|

Ihr Partner fiir Messtechnik und Automation




Sie haben ein hochwertiges und modernes Messgerat der ACS-CONTROL-SYSTEM GmbH erworben.
Wir bedanken uns fiir Ihren Kauf und das uns entgegengebrachte Vertrauen.

Die vorliegende Betriebsanleitung beinhaltet alle erforderlichen Anweisungen fiir Montage, elektrischen
Anschluss und Inbetriebnahme, sowie die technische Daten des Gerates.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalt sich ACS-CONTROL-SYSTEM GmbH ohne
Anklindigung vor.

Sollten Fragen auftreten, die durch aufgefiihrte Informationen nicht beantwortet werden, wenden Sie sich
bitte an unser Techniker-Team in Eggenfelden Tel: +49 8721/ 9668-0 oder info@acs-controlsystem.de

Alle Rechte vorbehalten
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Anwendung

Das Gerat ist ein elektronischer hydrostatischer Flllstandtransmitter zur kontinuierlichen Messung von
Flllstanden in Flissigkeiten innerhalb druckloser Behalter.

Das Gerat ist zur Verwendung in explosionsgeféahrdeten Bereichen zugelassen.

Die Verwendung eines kapazitiven Sensors mit Keramikmembrane und den damit verbundenen
hervorragenden Eigenschaften erlauben den Einsatz in nahezu allen Bereichen des industriellen
Umfeldes.

Optional kann das Gerat mit einem Prozessdruckmittler versehen werden.

Die Verwendung eines Druckmittlers mit Metallmembrane flhrt zu einer Erweiterung der
Einsatzmaoglichkeiten des Gerates.

Druckmittler werden an ein Messgerat angebaut:

wenn prozessberihrende Teile wegen Korrosionsbestandigkeit aus Sonderwerkstoffen sein
mussen, die sich jedoch nicht zum Bau elastischer Messglieder von Druckmessgeraten eignen
wenn Messstoffe giftig oder umweltschadlich sind und nicht in die Umgebung oder in die
Atmosphére gelangen diirfen, z.B. bei Undichtigkeit des Messsensors durch Uberlast bzw.
Verschlei3, und daher durch den Druckmittler ein zusatzlicher Schutz vor das Messgerat
gesetzt wird.

wenn die Umgebungstemperatur an der Messstelle oder die Temperatur des Messstoffes

fir das Messgerat zu hoch ist und durch den Einsatz eines Druckmittlers mit
Temperaturentkoppler oder Fernleitung die Temperatur vom Messgerat ferngehalten wird.
wenn die Einbauverhaltnisse an der Messstelle ungiinstig sind oder wenn mechanische
Schwingungen und Pulsationen vom Messgerat ferngehalten werden sollen und durch die
Verwendung eines Druckmittlers mit Fernleitung das Messgerat von der Messstelle entfernt
und an einer geeigneten Stelle montiert wird.
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Funktion

Das Gerat dient zur Flllstandmessung durch Erfassung des hydrostatischen Druckes.

Das Gerat ist in die Behalterwandung oder als Abhangesensor oberhalb des Behadlters eingebaut.

Messprinzip
Die Hohe der Flissigkeitssaule tiber der Messmembrane bewirkt auf der Messmembrane den so
genannten hydrostatischen Druck, der neben der Hohe der Flussigkeitssaule noch durch die Dichte der
Flissigkeit und die Gravitationskonstante bestimmt wird.

h=p/(p*g)

h >> Hoéhe (Fullstand)

p >> Druck

p >> Dichte der Flussigkeit
g >> Gravitationskonstante

Der hydrostatische Druck der Flussigkeit liegt an der keramischen Membrane an und bewirkt dort eine
Anderung der Kapazitat des riickseitig aufgebrachten Kondensators.

Die keramische kapazitive Membrane bietet hervorragende Eigenschaften wie héchste Druck- und
Druckschlagfestigkeit, Vakuumfestigkeit, sehr hohe Bestandigkeit gegenliber Chemikalien, Korrosion
und Abrasion sowie sehr gute Unempfindlichkeit gegen Temperaturschocks, héchste Genauigkeit und
Reproduzierbarkeit, gute Langzeitstabilitat sowie einen sehr geringen Temperatureinfluss.

Der keramische kapazitive Sensor ist ein trockener Sensor, der ohne die Verwendung einer
Druckmittlerflissigkeit auskommt.

Prozessdruckmittler
Der hydrostatische Druck der Flissigkeit liegt an der metallischen Membrane des Druckmittlers an und
wird mittels einer Drucklbertragungsfliissigkeit auf die dahinter positionierte Membrane lGbertragen.
Der Druck bewirkt dort eine Anderung der Kapazitit des riickseitig aufgebrachten Kondensators.

Das Druckmittlersystem bietet hervorragende Eigenschaften wie einen sehr hohen
Prozesstemperaturbereich, Vibrationsentkopplung sowie eine zusatzliche Prozesstrennung.

Signalverarbeitung
Das von der Membrane auf den Sensor Ubertragene Drucksignal wird in ein elektrisches Signal
umgewandelt und von der integrierten Auswerteelektronik einsprechend den jeweiligen Einstellungen
verarbeitet.

Der Messwert wird auf dem Display dargestellt.
Der Messwert kann in ein kontinuierliches Stromsignal 4...20mA bzw. Spannungssignal 0...10V
umgeformt oder mittels zwei PNP-Schaltausgange auf Uber- oder Unterschreitung von Grenzwerten

Uberwacht werden.

Der Schaltzustand der PNP-Schaltausgange wird durch je eine LED signalisiert.
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Sicherheitshinweise

Jede Person, die mit der Inbetriebnahme oder Bedienung dieses Gerates beauftragt ist, muss diese
Bedienungsanleitung und insbesondere die Sicherheitshinweise gelesen und verstanden haben.

Montage, elektrischer Anschluss, Inbetriebnahme und Bedienung des Gerates muss durch eine
qualifizierte Fachkraft gemaB den Angaben in dieser technischen Anleitung und den gtltigen Normen
und Regeln erfolgen.

Das Gerat darf nur innerhalb der zulassigen, in dieser technischen Anleitung angegebenen
Betriebsgrenzen verwendet werden. Jede Verwendung auBerhalb dieser bestimmungsgemaBen
Grenzen kann zu erheblichen Gefahren fihren.

Die Werkstoffe des Gerates sind auf Vertraglichkeit mit den jeweiligen Einsatzanforderungen
(bertihrende Stoffe, Prozesstemperatur) zu wahlen bzw. zu Uberprifen. Ein ungeeignetes Material
kann zu Beschadigung, Fehlverhalten oder Zerstérung des Gerates und den daraus resultierenden
Gefahren fuhren.

Das Gerat darf nicht als alleiniges Mittel zur Abwendung gefahrlicher Zustédnde an Maschinen und
Anlagen eingesetzt werden.

Dieses Gerat entspricht Artikel 3 (3) der EU-Richtlinie 97/23/EG (Druckgeraterichtlinie) und ist nach
guter Ingenieurspraxis ausgelegt und hergestellt.

Das Gerat erflllt die gesetzlichen Anforderungen aller relevanten EU-Richtlinien. c E 0158
Eine bestimmungswidrige Verwendung, ein Nichtbeachten dieser Anleitung, der Einsatz von

ungenigend qualifiziertem Personal sowie eigenmachtige Verdanderungen schlieBen die Haftung des
Herstellers fir daraus resultierende Schaden aus. Die Gewahrleistung des Herstellers erlischt.
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Besondere Sicherheitshinweise

Elektrische Betriebsmittel fiir explosionsgefiahrdete Bereiche

Wird ein Gerdt in explosionsgefdahrdeten Bereichen errichtet und betrieben, so miissen die allgemeinen
Ex-Errichtungsbestimmungen (EN/IEC 60079-14, VDE 0165), diese Sicherheitshinweise sowie die
beigelegte EG-Baumusterpriifbescheinigung incl. Erganzungen beachtet werden.

Die Errichtung von explosionsgefahrdeten Anlagen muss grundsatzlich durch Fachpersonal erfolgen.

Das Gerat entspricht der Klassifizierung:

T, — Prozess T, - Gehduse
II 1/2 G Ex ia IIC T4 Ga/Gb T, = -20..+60°C T, = -20..+85°C
I 1/2 D Ex ia IIIC T60°C / T102°C Db T, = -20..+60°C T, = -20..+85°C
IT 1/2 D Ex ia IIIC T60°C / T57°C Db T, = - 20...+40°C
II 2 GExibIICT4 Gb T = -20..+85°C T, = -20..+85°C
IT 2 D Ex ib ITIC T102°C Db T, = -20...+85°C T, = -20..+85°C
II 2 GExib IIC T4 Gb T,=-20..+125°C | T, = -20..+50°C
IT 2 D Ex ib ITIC T125°C Db T,=-20..+125°C | T = -20..+50°C

Die héchste Oberflachentemperatur wurde im Inneren des Gehauses bei kompletter Ausschiittung,
also bei thermischer Isolierung, ermittelt. Die Leistung am Sensor ist vernachlassigbar.

Die Gerate sind zur Messung von Driicken in explosionsgefahrdeten Bereichen konzipiert.
Die Messmedien dlrfen auch brennbare Flissigkeiten, Gase, Nebel, Dampfe oder Staube sein.

Die zulassigen Betriebstemperaturen und -driicke sind typ- und ausflihrungsbezogen dieser Anleitung
zu entnehmen.

Der Prozessdruck und der Temperaturbereich der Medien muss bei Anwendungen, die Kategorie 1-
bzw. Kategorie 1/2-Betriebsmittel erfordern, zwischen 0,8 bar bis 1,1 bar und -20 °C bis 60 °C liegen.

Die zulassigen Hochstwerte far U, I und P, sind fur alle Ausfiihrungen identisch.

Darauf ist insbesondere bei der Zusammenschaltung von mehreren eigensicheren Stromkreisen zu
achten.

Es gelten die Regeln flr die Zusammenschaltung von eigensicheren Stromkreisen.

Der PA-Anschluss im Anschlussgehduse bzw. der Prozessanschluss ist mit dem Potentialausgleich des
explosionsgefahrdeten Bereiches zu verbinden.

Bei Ausfiihrungen der Gerate mit aufladbaren Kunststoffteilen eine Warnbeschriftung auf die
SicherheitsmaBnahmen hin, die bezliglich der Gefahr elektrostatischer Aufladungen im Betrieb und
insbesondere bei Wartungsarbeiten anzuwenden sind:

e Reibung vermeiden

e Nicht trocken reinigen

e Nicht in pneumatischen Forderstrom montieren
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Montage

Die korrekte Funktion des Gerates innerhalb der spezifizierten technischen Daten kann nur
gewahrleistet werden, wenn die zuldssigen Prozess- und Umgebungstemperaturen (siehe Abschnitt
,Technische Daten") nicht Uberschritten werden.

Einbauort

Die Installation des Gerates an einer Stelle, wo hohe Druckimpulse wirken kénnen, ist zu vermeiden.
Bei einer Druckmessung in Gasen ist das Gerat oberhalb des Anschlusses nach einer Absperrarmatur
zu montieren, damit Kondensat in den Prozess ablaufen kann.

Bei einer Druckmessung in Dampfen ist das Gerat nach einem Wassersackrohr und einer
Absperrarmatur unterhalb des Entnahmestutzens zu montieren. Das Wassersackrohr reduziert

die Temperatur auf nahezu Umgebungstemperatur. Wassersackrohr vor der Inbetriebnahme mit
Fullflissigkeit fallen.

Bei einer Druckmessung in Flissigkeiten ist das Gerat nach einer Absperrarmatur unterhalb oder auf
gleicher Hohe des Entnahmestutzens zu montieren.

Bei einer Filllstandmessung in Flissigkeiten ist das Gerat unterhalb des tiefsten Messpunktes zu
installieren. Das Gerat nicht im Fullstrom, im Saugbereich einer Pumpe oder an einer Stelle im Tank
montieren, auf die Druckimpulse eines Rihrwerkes treffen kénnen. Abgleich und Funktionsprifung
lassen sich leichter durchflihren, wenn das Gerat hinter einer Absperrarmatur montiert ist.

Die Einbaulage hat einen Einfluss auf das Messergebnis in Form einer Nullpunktverschiebung aufgrund
des Eigengewichtes der Messmembrane. Eine Korrektur dieser Abweichung am Gerat ist mdglich.

Prozess- und Umgebungstemperatur

Die Installation des Gerates sollte moglichst an temperaturberuhigten Stellen erfolgen, um eine
verlassliches Messergebnis zu erhalten.

Starke Temperaturspriinge, z.B. beim Einflllen von heiBen Medien in eine kalte Anlage, kdnnen eine
kurzzeitig hohere Messsignalabweichung verursachen.

Nach wenigen Minuten ist eine Temperaturkompensation erfolgt. Die interne Temperaturkompensation
erfolgt umso schneller, je kleiner der Temperatursprung und langer dessen Zeitintervall ist.

Bei groBer Verstarkung des Messsignals wird diese Abweichung entsprechend mitverstarkt.

Die Abweichung wird nach Anpassung der Messmembrane an die Temperatur wieder vollstandig
ausgeregelt.

Bei einem Sprung von +20°C ...+80°C kann diese Ausregelung bis zu 3 Minuten dauern.

Die Verwendung eines Messsystems mit Prozessdruckmittler kann hierbei eine wesentliche
Verbesserung bewirken.

Bei hohen Prozesstemperaturen kann eine Warmeulbertragung auf das Anschlussgehduse durch
Isolation des mediumfiihrenden Anlagenteils, die Verwendung eines Temperaturentkopplers oder eines
Messsystems mit Prozessdruckmittler verringert werden.

Einbauhinweise

Vor der Montage oder Demontage des Gerates muss die Anlage druckfrei sein.

Der Einbau eines Gerates in einen abgesperrten, vollstandig mit Prozessfllssigkeit geflillten Anschluss
kann zur Zerstérung der Messmembrane fihren. Die Reduzierung des Volumens der Flissigkeit beim
Einschrauben fuhrt zu einer sehr starken Druckerh6hung, welche den zuldssigen Maximaldruck um ein
vielfaches Uberschreiten kann. Daher ist vor dem Einbau der Anschluss ausreichend zu entleeren.

Das Eindrehen eines Gewindeprozessanschlusses mittels des Anschlussgehduses, des
Anschlusssteckers bzw. Anschlusskabels ist nicht zulassig.

Das Festziehen eines Gewindeprozessanschlusses darf nur am Sechskant mittels eines passenden
Schraubenschliissels und mit héchstens dem maximal zuldssigen Anzugsdrehmoment (siehe Abschnitt
~Technische Daten") erfolgen.

Das Gehause lasst sich jederzeit, auch wahrend des Betriebes, mechanisch um 330° drehen.
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Bauform Typ W - Tragkabelsonde / Wandaufbaugehause
Tragkabelsonde

Der Umgebungsluftdruck wird tber eine im Tragkabel bzw. im Kabelabgang integrierte
Druckausgleichskapillare an die Messmembrane der Sonde heran gefiihrt. Diese Kapillare darf
nicht geknickt oder verschlossen werden.

Um eine Verschmutzung zu verhindern, ist am Ende dieser Kapillare ein Mikroluftfilter
angebracht.

Bei einer applikationsbedingten Tragkabelklirzung ist insbesondere zu beachten, dass dieser
Filter nach der Kirzung wieder auf die Kapillare aufzusetzen ist.

Wandaufbaugehduse

Die MaBe fir die Befestigungsbohrungen kénnen der MaBzeichnung des Wandaufbaugehauses
(siehe Abschnitt ,MaBzeichnungen™) entnommen werden.

Um direkte Sonneneinstrahlung zu vermeiden, sollte das Wandaufbaugehduse an einer
sonnengeschiitzten Stelle montiert oder mit einer Schutzabdeckung versehen werden.

Druckausgleich

Vermeiden sie die Beschadigung oder Verschmutzung des Druckausgleichsystems.
Die Behinderung des Luftdruckausgleiches kann zu fehlerhaften Messergebnissen flihren
Das Filterelement des Druckausgleichsystems befindet sich bei der Variante:

Stecker M12 Gehauseboden

Kabelabgang Gehauseboden

Klemmraum Gehduseseitenwandung

Wandaufbaugehause Gehauseunterseite
Prozessdruckmittler

Ein Prozessdruckmittler bildet mit dem Messumformer ein geschlossenes, kalibriertes System, das
durch Offnungen im Prozessdruckmittler und im Messwerk des Messumformers befillt wurde. Diese
Offnungen sind versiegelt und dirfen nicht gedffnet werden.

StandardmaBig betragt die Referenztemperatur flir Druckmittlersysteme +20°C.

Abweichende Umgebungs- oder Prozesstemperaturen bewirken einen zusatzlichen Messfehler.
Bei von +20°C abweichenden Prozesstemperaturen kénnen diese ab Werk berlcksichtigt werden,
sofern diese bei einer Bestellung angegeben werden.

Die Temperatureinflisse lassen sich herabsetzen durch:

geeignete Fullflissigkeiten

moglichst groBer Durchmesser der Membrane

Fernhalten des Messgerates von der Temperatur, indem zwischen Druckmittler und Messgerat
ein Temperaturentkoppler (empfohlen bei Temperaturen von +100°C bis +250°C) oder eine
Fernleitung (empfohlen bei Temperaturen > +250°C) montiert wird.

Gerdte mit Fernleitung

Liegen das Messgerat und der Druckmittler nicht auf der gleichen Bezugsebene, so geht dieser
Hohenunterschied wegen des hydrostatischen Druckes der Flissigkeitssaule der Fillflissigkeit
in die Messung mit ein.

Bei der Bestellung muss eine Hohendifferenz unbedingt angegeben werden, damit durch einen
entsprechenden Abgleich einem hieraus resultierenden Messfehler entgegengewirkt werden
kann.

Wenn Vakuum auftritt bzw. auftreten kann, so muss das Messgerat mindestens 40 cm tiefer
als der Druckmittler montiert werden.

Bei Systemen mit Fernleitung kann sich die Messgeschwindigkeit verlangsamen. Diese
Verzégerung ist systembedingt.

Die Fernleitung eines Druckmittlers darf keinesfalls zum Transport dienen. Die SchweiBstellen
sind moglichst wenig zu belasten. Vor allem darf eine Fernleitung nicht geknickt werden.
Dadurch wirde sich die Stellzeit erhéhen oder es kénnte sogar ein Leck auftreten, wodurch
das gesamte System seine Funktionsfahigkeit verlore.
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Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss des Gerates hat entsprechend den landesspezifischen Standards zu erfolgen.
Bei falschem Anschluss kdnnen applikationsbedingte Gefahren verursacht werden.

Potentialausgleich - Erdung

Das Gerat ist zu erden.

Eine Erdung des Gerates kann uUber den metallischen Prozessanschluss erfolgen.

Die metallischen Teile der Ausfihrung Elektrischer Anschluss Typ S (Stecker M12) bzw. Typ K
(Kabelabgang) sind elektrisch mit der Erdungsklemmschraube PE/PA verbunden.

Die metallischen Teile der Ausfihrung Elektrischer Anschluss Typ A (Klemmraum) sind elektrisch mit
der Klemme 1 - PE/Schirm verbunden.

Die metallischen Teile der Ausfihrung Bauform Typ W Tragkabelsonde / Wandaufbaugehduse sind mit
dem seitlichen Schraubkontakt PE/PA verbunden.

Anschlusskabel

Es sollten moéglichst geschirmte Signal- und Messleitungen, getrennt von leistungsfiihrenden Leitungen
verlegt werden.

Den Kabelschirm eines angeschlossenen Kabels nur an einer Seite erden, idealerweise am Einbauort
des Gerates.

Die Klemmen, fur Aderquerschnitte von 0,5...2,5mm2, zum Anschluss eines Kabels befinden sind bei
der Ausfuhrung Elektrischer Anschluss Typ A (Klemmraum) unter dem Elektronikmodul. Dieses ist
gesteckt und kann leicht abgezogen werden. Nach dem Anschluss des Kabels ist dieses wieder korrekt
einzusetzen.

Die Kabelverschraubung der Ausfiihrung Elektrischer Anschluss Typ A (Klemmraum) ist flr
Kabeldurchmesser von 4,5 bis 10 mm geeignet.

Die Kabelverschraubung am Wandaufbaugehause der Bauform Typ W Tragkabelsonde /
Wandaufbaugehause ist flir Kabeldurchmesser von 7 bis 13 mm geeignet.

Nach dem Einbau des Kabels ist die Kabelverschraubung fest anzuziehen, um die Dichtigkeit des
Anschlussgehauses zu gewahrleisten.

Gleiches gilt fir den Gehausedeckel.

Versorgungsspannung

Die Spannung an den Anschlusskontakten darf die maximal zuldassige Versorgungsspannung
(siehe Abschnitt ,Technische Daten™) nicht Uberschreiten, um eine Beschadigung der Elektronik zu
vermeiden.

Der maximal zulassige Bereich der Versorgungsspannung betragt bei der jeweiligen Ausfiihrung:

Elektronik - Ausgang Typ A/B/E/F/G/H 14,5..45V .
Elektronik - Ausgang Typ A/B/E/F/G/H — ATEX 14,5..30V .
Elektronik - Ausgang Typ C/D 10,5..45V .
Elektronik - Ausgang Typ Ex C/D — ATEX 10,5...30V .

Alle Anschllsse sind verpolungsgeschutzt.
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Lastwiderstand
Signal 4...20mA

Ein Lastwiderstand (Blrde), z.B. der Messwiderstand eines Auswertegerates, erfordert eine minimale
Versorgungsspannung. Aus der anliegenden Versorgungsspannung ergibt sich fir den Widerstand ein

Maximalwert, bei dem noch eine korrekte Funktion mdglich ist.
Dieser Widerstand lasst sich mit folgender Gleichung ermitteln:

R

R, >> maximaler Lastwiderstand
U, >> anliegende Versorgungsspannung
U, >> minimale Versorgungsspannung

Lastwiderstandkennlinie
Elektronik - Ausgang Typ A/B

Lmax = (US - USmin) / zzmA

RLmax
[Q] I=22mA
1568
613
0 - U:
10,5 24 45 ™
Elektronik - Ausgang Typ C/D
RLmax
[Q] I=22mA
1386
431
0 - U:
14,5 24 45 ™
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Signal 0...10V
Ein Lastwiderstand (Burde), z.B. der Messwiderstand eines Auswertegerates, erfordert bei einer
bestimmten Ausgangsspannung einen Ausgangsstrom. Da dieser Ausgangsstrom begrenzt ist, ergibt
sich fir den Widerstand ein Minimalwert, bei dem noch eine korrekte Funktion mdglich ist.
Dieser Widerstand lasst sich mit folgender Gleichung ermitteln:

RLmin = UOut/ SMA
R, >> minimaler Lastwiderstand
Uy, >> Ausgangsspannung
Lastwiderstandkennlinie
Elektronik - Ausgang Typ E/F/G/H
RLmin
Q] I =5mA
2000
1000
0 - >
U
0 ) 10 ==
[V]

Schaltausgang
Induktive Lasten an den PNP- Schaltausgangen, z.B. Relais oder Hilfsschiitze sind zur Vermeidung von
Spannungsspitzen nur mit Freilaufdiode oder RC-Glied zu betreiben.
Die am PNP-Schaltausgang angeschlossene Last wird kontaktlos und damit prellfrei Uber einen
Halbleiterschalter mit dem +Kontakt der Versorgungsspannung verbunden.
Im aktivierten Schaltzustand steht am Ausgang ein positives Signal nahe der Versorgungsspannung
an.
Bei deaktivem Schaltzustand und bei Versorgungsspannungsausfall sperrt der Halbleiterschalter.
Der PNP-Schaltausgang ist strombegrenzt auf 0,2...0,25 A und ist Uberlast- und kurzschlussfest.

1 2 ACS-CONTROL-SYSTEMGmbHILauterbachstr. 571D-84307 Eggenfeldenlwww.acs-controlsystem.delinfo@acs-controlsystem.de



Anschlussschema

Signal 4...20mA
Stecker M12

BN
1 L+
4...20mA
BU
3 P> L-
Aderfarben Standardanschlusskabel M12:
BN = braun, BU = blau
Das Anschlusskabel ist im Lieferumfang nicht enthalten.
Kabelabgang
BN L+
BN
4...20mA

WH | WH——p— — L-

Aderfarben Kabel:
BN = braun, WH = weiB

Klemmraum

2 L+
3
> 4...20mA
1 3 > — L-
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Anschlussbeispiel Ex-Ausfiihrung

P2

U,
' L L
@ +L U.. L N-L o o 0/4..20mA
" L 5 , 010V
—>
4.20mA

A - Eigensicheres Betriebsmittel / Messumformer
B - Zugehoriges Betriebsmittel / Trennverstarker aktiv / Messumformerspeisung

Signal 4...20mA / 2x PNP-Schaltausgang
Stecker M12

BN
1 L+
WH
>
BK
4 S2
BU
3 —p L-
Aderfarben Standardanschlusskabel M12:
BN = braun, WH = wei3, BU = blau, BK = schwarz
Das Anschlusskabel ist im Lieferumfang nicht enthalten.
Kabelabgang
BN L+
BN YE >
YE
N S2
GN G
WH
WH—p L-

Aderfarben Kabel:
BN = braun, WH = wei3, YE = gelb, GN = griin
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Klemmraum

2 L+

4...20mA

3 —>-

=INIWIRO]|O

Anschlussbeispiel Ex-Ausfiihrung

]
1
1
1
1
1
1
1
1
1 U
4 : 1 M
+L T U HEL N 45 0/4..20mA
1
@ " . L P ; 0..10V
e I
4.20mA ! u..
- ;
' ot UFL N/ —
SP1 - in @

1
1
1 u
- U
' - L+l N/L —
1 . T

—>
1

A - Eigensicheres Betriebsmittel / Messumformer
B - Zugehoriges Betriebsmittel / Trennverstarker aktiv / Messumformerspeisung
C/D - Zugehdriges Betriebsmittel / (Namur-) Schaltverstarker
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Signal 0...10V
Stecker M12

BN
1 L+
2 0...10V
GY p
BU
5% 3 * L-
Aderfarben Standardanschlusskabel M12:
BN = braun, GY = grau, BU = blau
Das Anschlusskabel ist im Lieferumfang nicht enthalten.
Kabelabgang
BN L+
BN 0...10V
GY GY —p—
WH WH ‘ L-
Aderfarben Kabel:
BN = braun, GY = grau, WH = weil3
Klemmraum
L+
0...10V

rINv|w|s]|u]o
= W » N
Y

Anschlussbeispiel Ex-Ausfiihrung

P3N

Ui
1 1
L+L_N-L 4o

j 0/4..20mA
0 0.10V
U,

win LML NIL g

j 0/4..20mA
Uin @ .0 0..10V

T

.

+

ror
-

= £

A - Eigensicheres Betriebsmittel / Messumformer
B - Zugehoriges Betriebsmittel / Trennverstarker aktiv / Messumformerspeisung
C - Zugehoriges Betriebsmittel / Trennverstarker aktiv
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Signal 0...10V / 2x PNP-Schaltausgang
Stecker M12

1 BN L+
0...10
. 5 GY ’ 10V
31 2 WHP
5 72 4 —EK s1 |s2
3 =22 l%l L-

Aderfarben Standardanschlusskabel M12:
BN = braun, WH = weiB8, BU = blau, BK = schwarz, GY = grau
Das Anschlusskabel ist im Lieferumfang nicht enthalten.

Kabelabgang

BN L+
0...10V
BN gy —»
GY
YE YE —p—
GN
A GN Ss1 |s2
WH l? L-

Aderfarben Kabel:
BN = braun, WH = weiB, YE = gelb, GN = griin, GY = grau

Klemmraum

L+

0...10V

T4

=INIWIRO]|O

= W U & h~ N
Y
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Anschlussbeispiel Ex-Ausfiihrung

A

aux

. L L
@ +L U.. L N o 3 0/4..20mA
N L e 0..10V
—
U
U... win  LHL NAL 4o 0/4..20mA
— [ ®
0..10V 0..10vV

NP
U

u:

I
o—] out L/+L N/-L —
SP1 in {

U

SP2 out L/+L N/-L —
— |\_:_

aux

A - Eigensicheres Betriebsmittel / Messumformer

B - Zugehoriges Betriebsmittel / Trennverstarker aktiv / Messumformerspeisung
C - Zugehoriges Betriebsmittel / Trennverstarker aktiv

E/F — Zugehdriges Betriebsmittel / (Namur-) Schaltverstarker

1 8 ACS-CONTROL-SYSTEMGmbHILauterbachstr. 571D-84307 Eggenfeldenlwww.acs-controlsystem.delinfo@acs-controlsystem.de



Bedienung

Bedien- und Anzeigeelemente

A - LED-Display
e Anzeige von Messwert und Bedienmends

B - Schaltzustands-LED
e Anzeige des aktiven Schaltausganges durch jeweilige rote LED

C - Taste Change
e Wechsel zwischen den Untermenls
e Abbruch Werteingabe ohne Ubernahme

e Umschaltung der Zahlrichtung der Taste +/- von + bzw. Erhéhung auf - bzw.
Verringerung.

D - Taste OK
e Zugang zu den Bedienmends
e Im AuswahlmenU Einsprung in das ausgewahlte Unterment
e Im Eingabemenu Wertibernahme

E - Taste +/-

e Wertdnderung durch + bzw. Erhéhung oder - bzw. Verringerung. Die Zahlrichtung steht
anfangs immer auf + bzw. Erhéhung. Umschalten der Zahlrichtung durch Taste Change.
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Funktionsschema

o/

[&]
1/ 18

s e
0 2000 m*
00 0354
m’ i baraGr
2000 | 0.7
||
— o o}
: ©
4  20mA
0 10V
1673

V i mA A& G
10 | 20
i 4..20mA
4...20mA 0 4 I ©| 4-20ma E @ 0...10v

010V 0 0.7bar O- 10V
0 _2000m’

0..1 bar e 0

p-@ 0..1 bar o}--

A - Dampfung

B - Offset Abgleich > z.B. kein Offset

C - Min/Max Abgleich > z.B. 0..0,7bar = 4..20mA bzw. 0..10V

D - Linearisierung > Display Skalierung - Linearisierte 4..20mA bzw. 0..10V
E - Fehlersignalauswertung

F1 - Display Skalierung > z.B. 4..20mA bzw. 0..10V = 0..7 (bar)

F2 - Display Skalierung > z.B. 4..20mA bzw. 0..10V = 0..2000 (m?3)
G - Stérmeldeanzeige

H1 - Anzeige - z.B. 4..20mA bzw. 0..10V = 0..7 (bar)

H2 - Anzeige - z.B. 4..20mA bzw. 0..10V = 0..2000 (m?3)

I1 - Schaltpunkt/Hysterese S1

12 - Schaltpunkt/Hysterese S2

J1 - Stérmeldefunktion S1
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Betriebsart

Run-Modus

e Das Gerat erfasst die anliegende physikalische MessgréBe und flihrt die gewahlten Funktionen
entsprechend den eingestellten Parametern aus.

e Der Messwert wird im Anzeigefenster dargestellt.

e Der Analogausgang und die Schaltausgédnge werden angesteuert.

e FEin eingeschalteter Schaltausgang wird durch das Aufleuchten der jeweiligen roten
Schaltzustands-LED signalisiert.

o Die Uberschreitung von Rahmenspezifikationen, fehlerhafte Betriebsbedingungen oder auch
Geratefunktionsstérungen werden durch die Anzeigewerte EEEE bzw. -EEE dargestellt.

e Anzeige der Firmwareversion durch die Taste +/-.

e Zugang zu den BedienmenUs durch die Taste OK und Eingabe des jeweiligen Passworts.

Schnellabgleich-Modus
Durch Driicken von Tastenkombinationen im Run-Modus kann der Transmitter ohne Verwendung eines
Subments bedient werden.

Nullpunktabgleich mit anliegendem Messsignal

Kurz nacheinander die Tasten Change und OK driicken und ca. 6 Sekunden halten.

Das Ausgangssignal 4mA/0V wird ausgegeben.

Eine Anderung ist durch die Tasten +/- bzw. Change und +/- méglich.

Der aktuelle Sensorwert wird als unterer Sensorbezugswert erfasst und dem zuvor eingestellten
Ausgangssignal zugewiesen.

Durch die Taste OK wird der Wert erfasst und verlustsicher abgespeichert (Speicherdauer ca. 3s). Es
erfolgt ein Riicksprung in den Run-Modus.

Endpunktabgleich mit anliegendem Messsignal

Kurz nacheinander die Tasten +/- und OK drlicken und ca. 6 Sekunden halten.

Das Ausgangssignal 20mA/10V wird ausgegeben.

Eine Anderung ist durch die Tasten +/- bzw. Change und +/- méglich.

Der aktuelle Sensorwert wird als oberer Sensorbezugswert erfasst und dem zuvor eingestellten
Ausgangssignal zugewiesen.

Durch die Taste OK wird der Wert erfasst und verlustsicher abgespeichert (Speicherdauer ca. 3s). Es
erfolgt ein Riicksprung in den Run-Modus.

Dampfungsabgleich

Kurz nacheinander die Tasten Change und +/- driicken und ca. 6 Sekunden halten.

Der Signaldampfungswert kann verandert werden.

Eine Anderung ist durch die Tasten +/- bzw. Change und +/- méglich.

Der Dampfungswert kann von 0 bis 60 Sekunden in 100 Stufen von je 0,6 Sekunden, bei
Ausfliihrungen C / G von 0 bis 6 Sekunden in 10 Stufen von je 0,6 Sekunden verandert werden.
Durch die Taste OK wird der Wert erfasst und verlustsicher abgespeichert (Speicherdauer ca. 3s). Es
erfolgt ein Riicksprung in den Run-Modus.

Reset auf Werksdaten

Bei Geraten der Ausflihrungen C / G wird ein Reset auf Werksdaten durch ca. 5 Sekunden
andauerndes Driicken der Taste OK wahrend eines Neustarts des Gerates nach Wegnahme der
Versorgungsspannung durchgefiihrt. Samtliche kundenspezifische Abgleichdaten gehen verloren.

Achtung

Wird der untere Sensorbezugswert (Zero) héher als der obere Sensorbezugswert (Span) abgeglichen,
so fallt das Ausgangssignal unter 3,8mA bzw. auf OV. Auf der Anzeige erscheint solange EEEE, bis die
Taste OK gedriickt wird. Der Abgleich ist nochmals korrekt (Zero < Span) durchzufiihren.
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Abgleich
Dampfung

© €

A A
100% |- 99,3% -

63%

>t >
0 1t 2t 3t 4t 57

Die Dampfung beeinflusst die Geschwindigkeit, mit der Anzeige, Ausgangssignal und Schaltausgdnge
auf Anderungen des Messsignals reagieren.

Der Verlauf von Anzeige und Ausgangssignal erfolgt in einer exponentiellen Kennlinie mit der
Dampfungszeitkonstante t.

Innerhalb des Zeitraumes t erhoht sich das Ausgangssignal um jeweils 63% der vorhandenen
Abweichung.

Nach 5 t sind 99,3%, also nahezu der Endwert, erreicht.

Bei den Ausfihrung Typ A/ B / E / F ist die Dampfung einstellbar von 0...60 Sekunden in 100 Stufen
von 0...100, wobei eine Stufe somit 0,6 Sekunden entspricht.
Die eingestellte Zeit (Wert x 0,6 Sekunden) entspricht 5 t.

Bei den Ausfihrungen Typ C und G ist die Dampfung einstellbar von 0...6 Sekunden in 10 Stufen von
0...10, wobei eine Stufe somit 0,6 Sekunden entspricht.
Die eingestellte Zeit (Wert x 0,6 Sekunden) entspricht 5 t.

Offset Abgleich

Mit dem Offset Abgleich kann ein konstanter Wert zum Messwert hinzu addiert werden, um z.B.
Uberlagerte Messsignale in einem druckbeaufschlagten System auszublenden.

Der gemessene Druck wird um den hier eingestellten Wert verschoben.

Es werden hierbei unterer und oberer Druckbezugswert um den gleichen Betrag verschoben.

Um z.B. bei einem einbaulageabhangigen angezeigten Druck von 0.004 eine Anzeige (Sollwert) von
0.000 bzw. ein Ausgangssignal von 4mA/0V zu erhalten, ist die Differenz zwischen Solldruckwert und
angezeigten Druckwert (0.000 - 0.004) einzugeben.

Somit ist der Wert -0.004 einzugeben.

Min/Max-Abgleich
Abgleich mit anliegendem Signal — Nassabgleich

Beim Abgleich mit anliegendem Signal entspricht der abgeglichene Signalnullpunkt einem
Ausgangssignal von 4mA/0V und der abgeglichene Signalendpunkt einem Ausgangssignal von
20mA/10V.

Es kdnnen auch Messsignale innerhalb des bendtigten Messbereichs 0% und 100% angelegt werden
z.B. bei 11% und bei 87% und dazu der bendtigte Ausgangssignalwert eingestellt werden, z.B.
5,45mA und 14,44mA. Es erfolgt automatisch eine Weiterrechnung bis 4mA/0V und 20mA/10V. Je
weiter die Punkte allerdings auseinander liegen desto genauer ist diese anschlieBende Berechnung.

Abgleich ohne anliegendem Signal — Trockenabgleich

Beim Abgleich ohne anliegenden Signal kann der bendétigte Signalnull- bzw. Signalendpunkt den
jeweiligen Analogsignalendwerten 4mA/0V und 20mA/10V zugewiesen werden.

22
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Displayskalierung

Der Anzeigewert ist ein frei einstellbarer Zahlenwert mit frei einstellbarem Dezimalpunkt.

Der eingegebene Nullpunkt der Displayskalierung wird einem Ausgangssignal 4mA/QV zugeordnet.
Der eingegebene Endpunkt der Displayskalierung wird einem Ausgangssignal 20mA/10V zugeordnet.

Unterschreitet der Anzeigewert -999, so wird -EEE angezeigt.
Uberschreitet der Anzeigewert 9999, so wird EEEE angezeigt.

Linearisierung

Durch die integrierte Linearisierungsfunktion ist es moglich, eine Linearisierung des Messsignals,
z.B. zur Volumenberechnung bei konischen oder liegenden zylindrischen Behéltern oder auch zur

Durchflussberechnung durchzufthren.

100 %-T 100 %

;

0 % >  ow%

A - Behalter mit Linearisierungspunkten 1 /2 /3 /4
B - Kennlinie Druck - Fillstand unlinearisiert
C - Kennlinie Druck - Fullstand linearisiert

Die Linearisierung kann sowohl mit anliegendem Drucksignal als auch ohne anliegendem Drucksignal
durchgefihrt werden.

Linearisierung mit anliegendem Signal — Nassabgleich

Bei der Linearisierung mit anliegendem Signal wird je Linearisierungspunkt der momentane Druckwert
erfasst und dem einzugebenden Anzeigewert zugewiesen.

Der einzugebende Anzeigewert sollte innerhalb dem in der Displayskalierung durch Zero und Span
definierten Bereich liegen, kann jedoch von -999 bis 9999 eingestellt werden.

Der erste Linearisierungspunkt LP1 sollte, muss aber nicht dem Displaywert Zero zugewiesen werden,
da dieser Displaywert dem Ausgangssignal 4mA/0V entspricht.

Der letzte Linearisierungspunkt sollte, muss aber nicht dem Displaywert Span zugewiesen werden, da
dieser Displaywert dem Ausgangssignal 20mA/10V entspricht.

Linearisierung ohne anliegendem Signal — Trockenabgleich

Bei der Linearisierung ohne anliegendem Signal wird je Linearisierungspunkt ein gewlinschter
Druckwert eingegeben und dem gewlinschten einzugebenden Anzeigewert zugewiesen.

Der einzugebende Druckwert entspricht dem Anzeigewert des Gerates bei werksseitigem
Displayabgleich.

Ist der Sensor werksseitig auf bar abgeglichen, so ist der Druck auch in bar einzugeben,
entsprechendes gilt fir mbar, psi oder auch andere Werksabgleiche.

Der einzugebende Anzeigewert sollte innerhalb dem in der Displayskalierung durch Zero und Span
definierten Bereich liegen, kann jedoch von -999 bis 9999 eingestellt werden.

Der erste Linearisierungspunkt LP1 sollte, muss aber nicht dem Displaywert Zero zugewiesen werden,
da dieser Displaywert dem Ausgangssignal 4mA/0V entspricht.

Der letzte Linearisierungspunkt sollte, muss aber nicht dem Displaywert Span zugewiesen werden, da
dieser Displaywert dem Ausgangssignal 20mA/10V entspricht.
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Programmierbeispiel

Das Gerat ist in einem Behalter nach obigem Schema eingebaut.

Da der Behalter eine konische Ausbuchtung hat, aber das Volumen angezeigt werden soll, muss der
Ausgang des linearisiert werden.

Die Fullhéhe 1 entspricht dem vollen Messbereich des Sensors.

Der Ausgang (4...20mA) des Sensors ist an ein Anzeigegerat angeschlossen, das den Behalterinhalt in
Liter anzeigt.

Bei der Programmierung mit anliegendem Signal kann wie folgt vorgegangen werden:
Im MenUpunkt LP_ des Linearisierungsments den Wert 4 fiir 4 Linearisierungspunkte eingeben.

Menlpunkt MSig anwahlen fir Linearisierung mit anliegendem Signal

Da der Minimum-Punkt A bei leerem Behalter liegt, soll die werksseitige Minimumeinstellung
Ubernommen werden.

Dazu wird bei Linearisierungspunkt LP1 durch Dricken der Taste OK die Werkseinstellung
Ubernommen.

Der erste tatsachliche Linearisierungspunkt wird bei Position B am Behalter gelegt.

Dazu wird der Behalter bis B befillt und die Anzeige und damit auch der Ausgangsstrom unter dem
Linearisierungspunkt LP2 mit solange verstellt, bis auf dem nachgeschalteten Anzeigegerét die richtige
Litermenge angezeigt wird.

Dieser Wert wird mit OK tibernommen.

Danach ist der Behdlter bis Position C zu beftillen, im Linearisierungspunkt LP3 wiederum der
Anzeigewert bzw. Stromwert zu verstellen, bis das Anzeigegerat den richtigen Wert anzeigt.

Dieser Wert wird mit OK tibernommen.

Da Position D am Behalter dem Enddruck des Sensors entspricht, soll hier wieder die Werkseinstellung
Ubernommen.

24
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Ausgang
Signalausgang
Fehler Signal
Definiert das analoge Ausgangssignal bzgl. Arbeitsbereich und falls Storungen registriert werden.

e Ausflihrung 4-20mA

[mA] [mA] [mA]
A A | A
21 — 22 —
20 —|—— ” 20 — 20 —
3,9 ] — e .
’ I R 3,8 — R -
T T v '@ T T ” '@ T T ” '@

A - Aus >> 3.9-21mA

B - 3.8mA
C-22mA
e Ausfiihrung 0-10V
u u u
10,5 — | 11,5 —
10 — 10 — 10 —
0 —| — 0 — | 0 — |
T T > '@ T T > '@ T T > '@
1 2 1 2 1 2
A - Aus >> 0-10.5V
B - 0V
C- 11,25V

Signal invertieren
Invertiert, abhangig von der Ausfiihrung, das analoge Ausgangssignal.
e 4-20mA >> 20-4mA
e 0-10V >> 10-0V

Simulation
Auf dem Signalausgang wird ohne Berlicksichtigung des aktuellen Messwertes ein analoges Signal
ausgegeben.
Der Eingabebereich ist beschrankt, abhangig von der eingestellten Betriebsart.
e 3.800 - 22.00mA (4-20mA)
e 0-11.25V (0-10V)
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Schaltausgang S1 / S2
Betriebsart
Die Betriebsart bestimmt die Funktionsrichtung des Schaltausganges.

SchlieBer / NO
e Am Ausgang liegt kein Signal an, wenn die Schaltbedingung nicht erfllt ist.
e Am Ausgang liegt ein Signal an, wenn die Schaltbedingung erftllt ist

Offner / NC
e Am Ausgang liegt ein Signal an, wenn die Schaltbedingung nicht erflllt ist.
e Am Ausgang liegt kein Signal an, wenn die Schaltbedingung erfllt ist

Hysteresefunktion
©
A
SP
Hys
i N\
SP-Hys v,

>t
;_ | no
1 _
0— nc

Die Hysteresefunktion realisiert einen stabilen Schaltzustand, unabhangig von systembedingten
Signalschwankungen um den eingestellten Sollwert.

Der Schaltbereich wird durch Angabe von Einschaltpunkt - SP — und Hysterese — HYS - fir den
jeweiligen Schaltausgang festgelegt.

Als Einschaltpunkt kann ein beliebiger Wert bezogen auf die eingestellt Anzeigeskalierung eingegeben
werden, ebenso flr die Hysterese.

Ein Minimalwert flir die Hysterese, also den Abstand zwischen Ein- und Ausschaltpunkt, ist nicht
vorgegeben.

Der Ruckschaltpunkt ergibt sich aus Einschaltpunkt abzlglich Hysterese (SP — HYS).

Der Schaltausgang wird aktiviert, wenn der aktuelle Messwert den Schaltpunkt Uberschreitet.
Der Schaltausgang wird deaktiviert, wenn der aktuelle Messwert den Riickschaltpunkt (SP - HYS)
unterschreitet.

Stormeldefunktion
Der Schaltausgang S1 kann alternativ auch in Stérmeldefunktion verwendet werden. Hierbei erfolgt
dann eine Schaltreaktion, wenn das Ausgangssignal groBer als 20mA/10V bzw. kleiner als 4mA/0V
werden sollte.

Simulation
Der Schaltausgang wird ohne Berlicksichtigung einer bereits bestehenden Aktivierung aktiviert bzw.
deaktiviert.
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Menistruktur
Parameteriibersicht

Meniigruppe | Funktion | Eingabe

Beschreibung

codf Inns

Passworteingabe fir den Zugang zum Abgleichmeni

it

Passworteingabe fir den Zugang zum Erweiterungsment

cht

Passworteingabe flir den Zugang zum Linearisierungsment

Abgleichmenii - Passwort 3009

Meniistruktur
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Parameteriibersicht

Meniigruppe | Funktion | Eingabe | Beschreibung
CErn ABGLEICH ZERO - Unterer Druckbezugswert

HA unn Abgleich unterer Druckbezugswert mit anliegendem Signal

Der aktuell anliegende Druckwert wird als unterer Druckbezugswert ibernommen.

Das Uber die Bedientasten +/- und > beliebig veranderbare Ausgangsstromsignal von 4mA/0V
wird diesem Druckbezugswert zugewiesen. Abgleichbereich 3,9mA bis 21mA / 0V bis 10,5V.
Bei Ausgangssignal 0...10V entspricht 4.00 der Spannung von 0OV und 20.00 der Spannung von
10V.

a5 b b Abgleich unterer Druckbezugswert ohne anliegendes Signal

Der frei einstellbare Druckwert, bezogen auf den Sensornennmessbereich, wird als unterer
Druckbezugswert Gbernommen.

Der Zero-Wert der Anzeige bezieht sich auf diesen Druckbezugswert.

Der untere Ausgangssignalendwert, 4mA/0V, bezieht sich auf diesen Druckbezugswert.

SPRA ABGLEICH SPAN - Oberer Druckbezugswert

R 2000 | Abgleich oberer Druckbezugswert mit anliegendem Signal

Der aktuell anliegende Druckwert wird als oberer Druckbezugswert ibernommen.

Das Uber die Bedientasten +/- und > beliebig veranderbare Ausgangsstromsignal von
20mA/10V wird diesem Druckbezugswert zugewiesen. Abgleichbereich 3,9mA bis 21mA /
0..10,5V.

Bei Ausgangssignal 0...10V entspricht 4.00 der Spannung von 0V und 20.00 der Spannung von
10V.

2o {000 | Abgleich oberer Druckbezugswert ohne anliegendes Signal

Der frei einstellbare Druckwert, bezogen auf den Sensornennmessbereich, wird als oberer
Druckbezugswert (ibernommen.

Der Span-Wert der Anzeige bezieht sich auf diesen Druckbezugswert.

Der obere Ausgangssignalendwert, 20mA/10V, bezieht sich auf diesen Druckbezugswert.

o 5P DISPLAY
dF - aF-n Kein Dezimalpunkt, der Messwert wird ohne Dezimalstelle angezeigt
aF- 1 Ein Dezimalpunkt, der Messwert wird mit einer Dezimalstelle angezeigt
aFf -2 Zwei Dezimalpunkte, der Messwert wird mit zwei Dezimalstellen angezeigt
aF-3 Drei Dezimalpunkte, der Messwert wird mit drei Dezimalstellen angezeigt
CFErn Frei einstellbarer unterer Anzeigewert. Dieser entspricht einem Ausgangssignal von 4mA/0V.
Unterschreitet die Anzeige -999, so wird -EEE angezeigt.
PR Frei einstellbarer oberer Anzeigewert. Dieser entspricht einem Ausgangssignal von 20mA/10V.
Uberschreitet die Anzeige 9999, so wird EEEE angezeigt.
,'; - F FILTERZEITKONSTANTE
Eingabe der Systemdampfung zur Ausblendung von kurzen Druckschldgen oder auch zur
| Beruhigung von zyklisch schwankenden Drucksignalen.
Der Einstellbereich umfasst 0...60 Sekunden, in 100 Schritten von 0,6 Sekunden
5P SCHALTAUSGANG 1
LY T Anzeigewert, bei dem der Schaltausgang aktiv geschaltet wird.
H4Y%5 ! nons Schaltpunkthysterese des Schaltausgangs bezogen auf den Anzeigebereich.
nanc oo Der Schaltausgang arbeitet im Arbeitsstromprinzip bzw. als SchlieBer - no normally open
nc Der Schaltausgang arbeitet im Ruhestromprinzip bzw. als Offner - nc normally closed
Func marF Normalfunktion - Der Schaltausgang arbeitet in Hysteresefunktion
ErrF Stérmeldefunktion - Der Schaltausgang 1 arbeitet in Stormeldefunktion fiir den
Analogausgang. Bei Unterschreitung von 4mA/0V bzw. bei Uberschreitung von 20mA/10V wird
der Schaltausgang 1 entsprechend der Einstellungen als Offner oder als SchlieBer aktiviert.
P SCHALTAUSGANG 2
LY naen Anzeigewert, bei dem der Schaltausgang aktiv geschaltet wird.
HYS 2 nn Schaltpunkthysterese des Schaltausgangs bezogen auf den Anzeigebereich.
nanc no Der Schaltausgang arbeitet im Arbeitsstromprinzip bzw. als SchlieBer - no normally open
e Der Schaltausgang arbeitet im Ruhestromprinzip bzw. als Offner - nc normally closed
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SRED SCHNELLABGLEICH
an Freigabe des Schnellabgleichs des unteren und oberen Druckbezugspunktes mit anliegendem
Signal, sowie der Einstellung der Dampfung durch Tastenkombinationen
afFF Sperrung des Schnellabgleichs des unteren und oberen Druckbezugspunktes mit anliegendem
Signal, sowie der Einstellung der Dampfung durch Tastenkombinationen
Errh FEHLERSIGNAL
o F {-' Das Ausgangssignal arbeitet linear im Bereich von 3,9mA bis 21,0mA/0V bis 10,5V.
Eine Signalausgabe jenseits dieser Grenzen ist nicht moglich, die Endwerte werden bei
Uberschreitung gehalten. Eine Fehlersignalstromausgabe bei Uber- bzw. Unterschreitung erfolgt
nicht.
F538 | pas Ausgangssignal arbeitet linear im Bereich von 4,0mA bis 20,0mA/OV bis 10V. Bei
Unterschreitung von 4mA/0V bzw. bei Uberschreitung von 20mA/10V wird ein konstantes
Signal von 3,8mA/0V ausgegeben.
Fhacdd Das Ausgangssignal arbeitet linear im Bereich von 4,0mA bis 20,0mA/0V bis 10V. Bei
Unterschreitung von 4mA/0V bzw. bei Uberschreitung von 20mA/10V wird ein konstantes
Signal von 22mA/11,25V ausgegeben.
FrES Factory Reset - Ricksetzen aller Parameter auf Werkseinstellung
SPE Speichern - Verlustsicheres Speichern aller Parameter
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Erweiterungsmenii - Passwort 2812
Meniistruktur
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Parameteriibersicht

Meniigruppe | Funktion | Eingabe | Beschreibung
ofFS OFFSET

[”],'] ﬂ Der gemessene Druck wird um den hier eingestellten Wert verschoben.

Es werden hierbei unterer und oberer Druckbezugswert um den gleichen Betrag verschoben.
Um z.B. bei einem einbaulageabh&ngigen angezeigten Druck von 0.004 eine Anzeige (Sollwert)
von 0.000 bzw. ein Ausgangssignal von 4mA/QV zu erhalten, ist die Differenz zwischen
Solldruckwert und angezeigten Druckwert (0.000 - 0.004) einzugeben.

Somit ist der Wert -0.004 einzugeben.

S5oondld SIGNALINVERTIERUNG
oan Das Ausgangssignal verhalt sich gemaB der Zuordnung des Abgleichs >> 4...20mA/0...10V
ofF F Das Ausgangssignal verhalt sich umgekehrt zur Zuordnung des Abgleichs >> 20...4mA/10...0V.
5 SIMULATION
SeP oan Schaltpunkt 1 eingeschaltet
ofF Schaltpunkt 1 ausgeschaltet
Q5P an Schaltpunkt 2 eingeschaltet
afFF Schaltpunkt 2 ausgeschaltet
ol unn Das analoge Ausgangsignal kann beliebig tber den gesamten nutzbaren Bereich von 3,8mA bis

22mA/0bis11,25 V simuliert werden.
Bei Ausgangssignal 0...10V entspricht 4.00 der Spannung von 0V und 20.00 der Spannung von
10V.
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Linearisierungsmenii - Passwort 2611
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Parameteriibersicht

Meniigruppe | Funktion | Eingabe | Beschreibung
Lon LINEARISIERUNG

e

Es kdénnen zwischen 2 und 25 Linearisierungspunkte verwendet werden.

-

HEH oon Bei jedem Linearisierungspunkt (1 bis 25) wird der aktuelle anliegende Druckwert dem
angezeigten, einstellbaren Anzeigewert zugewiesen.

Der Einstellbereich des Anzeigewertes ist in der Displayskalierung festgelegt.

In der Displayskalierung entspricht der Wert Zero dem Ausgangssignal 4mA/0V, bzw. der
Wert Span dem Ausgangssignal 20mA/10V.

a5 0 ooon Bei jedem Linearisierungspunkt (1 bis 25) ist im ersten Fenster der beim jeweiligen
gewlinschten Druckwert (werksseitige Anzeigeskalierung) anzuzeigende Anzeigewert
einzugeben.
oonn Im zweiten Fenster ist der gewlinschte neue Anzeigenwert einzugeben, dem der zuvor

eingestellte Druckwert zugewiesen wird.

Der Einstellbereich des Anzeigewertes ist in der Displayskalierung festgelegt.

In der Displayskalierung entspricht der Wert Zero dem Ausgangssignal 4mA/0V, bzw. der
Wert Span dem Ausgangssignal 20mA/10V.
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Wartung
Das Gerat ist wartungsfrei.

Bestimmte Medien kénnen zu Ansatzbildungen auf der Membrane flihren.
Festsitzende Ablagerungen kénnen zu Fehlmessungen flhren.
Bei ansatzbildenden Medien ist die Membrane regelmafBig z.B. mit klarem Wasser zu reinigen.

Verwenden Sie zur Reinigung keine spitzen Werkzeuge oder aggressive Chemikalien.

Reparatur

Eine Reparatur darf nur durch den Hersteller erfolgen.

Falls das Gerat zur Reparatur eingeschickt werden muss, sind folgende Informationen beizulegen:

e Eine exakte Beschreibung der Anwendung.

e Die chemischen und physikalischen Eigenschaften des Produkts.
e Eine kurze Beschreibung des aufgetretenen Fehlers.

Bevor das Gerat zur Reparatur eingeschickt wird, sind folgende MaBnahmen zu ergreifen:

[ ]
gesundheitsgefahrdend ist, z. B. atzend, giftig, krebserregend, radioaktiv usw.
Eine Rlcksendung ist zu unterlassen, wenn es nicht mit letzter Sicherheit mdglich
ist, gesundheitsgefahrdende Produkte vollstandig zu entfernen, weil es z. B. in Ritzen
eingedrungen oder durch Kunststoff diffundiert sein kann.

Alle anhaftenden Produktreste sind zu entfernen. Das ist besonders wichtig, wenn das Produkt
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Technische Daten

Hilfsenergieversorgung

Versorgungsspannung U, 2-Leiter 4...20mA - Elektronik Ausgang Typ A / B
14,5V, ...45V ., verpolungsgeschitzt

2-Leiter 4...20mA - Elektronik Ausgang Typ C / D
10,5V, ....45V ., verpolungsgeschitzt

ATEX - 2-Leiter 4...20mA - Elektronik Ausgang Typ A / B
14,5V_...30V_., verpolungsgeschitzt
ATEX - 2-Leiter 4...20mA - Elektronik Ausgang Typ C / D
10,5V,....30V,., verpolungsgeschitzt

3-Leiter 0...10V - Elektronik Ausgang Typ E/ F/ G/ H
14,5V, ...45V_., verpolungsgeschitzt

ATEX - 3-Leiter 0...10V - Elektronik Ausgang Typ E/F/ G/ H
14,5V, ...30V,_., verpolungsgeschitzt

Restwelligkeit U,, <2v,/U, . <U . =<U,

Stromaufnahme I 2-Leiter 4...20mA - Elektronik Ausgang Typ A/ B/ C/D
< 22mA (S1/S2 1., ,=0mA)

3-Leiter 0...10 V - Elektronik Ausgang Typ E/F/ G/ H

< 10mA (S1/s2 I_,,=0mA)

Isolation > 10MQ (100V,.) / = 500V,

Ausgang Signal 4...20mA

Arbeitsbereich I 3,9mA...21mA, min. 3,8mA, max. 22mA

Qut

Signalauflésung < 1pA
Zulassige Blrde R, Elektronik Ausgang Typ A / B

< ((U.-14,5V )/ 20mA) Q
Elektronik Ausgang Typ C / D

< ((U.-10,5V )/ 20mA) Q
Sprungantwortzeit T, < 35ms (t, = 0s / typ. < 70 ms)
Bereitschaftszeit t__ <1s

Ausgang Signal 0...10V

Arbeitsbereich U, . 0Vv...10,5V, min. 0V, max. 11,25V
Signalauflésung < 1mV

Zulassige Birde R, 2 Uy, / 5SmA

Sprungantwortzeit T, < 35ms (t, = 0s/ typ. < 70ms)
Bereitschaftszeit t__ <1s

Ausgang Schaltausgang

Funktion PNP-schaltend auf +L
Ausgangsspannung U_ . U,,=U, -2V
Ausgangsstrom [ 0... £ 250mA, strombegrenzt, kurzschlussfest

Sprungantwortzeit T, < 35ms (t, = 0s / typ. < 70ms)
Anstiegszeit T, < 700ps (R, < 3kR /I, . > 4,5mA)
Bereitschaftszeit t_ <1s

Schaltzyklen > 100.000.000

Qut
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Messgenauigkeit

Referenzbedingungen

EN/IEC 60770-1

Temperatur T /T_

+25°C £4°C, konstant

Feuchte @

50% £30% r.F., konstant

Umgebungsluftdruck p_

960kPa £50kPa, konstant

Kalibrierlage

Membrane unten, horizontal £1%, konstant

Versorgungsspannung U 24V . £3V_., konstant
Anwarmzeit t__ = 240s

Kennlinienabweichung 3) % 12) < %0,05% / £0,1% / £0,2% FS 2
Nichtlinearitat © 2 < +0,05% / +£0,1% / +£0,2% FS ?

Hysterese ) 12)

vernachlassigbar

Versorgungsspannungseinfluss

< %0,02% FS 2 / 10V

Langzeitdrift © 12)

< £0,1% FS ? / Jahr - nicht kumulativ

Temperaturabweichung ® 2

T, _Nullpunkt
< +0,15% FS 2 / 10K, max. +£0,75% (-20°C...+80°C)
< +0,30% FS ? / 10K, max. £1,5% (< -20°C / = +80°C)

T, Spanne - Messspanne > 0,4bar
< +0,15% FS 2 / 10K, max. £0,5% (-20°C...+80°C)
< +0,30% FS 2 / 10K, max. £1% (< -20°C / = +80°C)

I,* Spanne - Messspanne < 0,4bar
< £0,15% FS 2/ 10K, max. £0,8% (-20°C...+80°C)
< +0,30% FS 2 / 10K, max. +1,6% (< -20°C / = +80°C)

Prozessdruckmittler — Bauform Typ H
abhdngig von Membrandurchmesser, Flllflissigkeit,

Abmessungen Prozessanschluss und Kihlelement

Einbaulage

Maximale Abweichung ©

< 0,18mbar

Prozessdruckmittler — Bauform Typ H
abhdngig von Membrandurchmesser, Flllflissigkeit,

Abmessungen Prozessanschluss und Kihlelement

2 Bezogen auf Nennmessspanne bzw. Full Scale (FS)
3 Nichtlinearitat + Hysterese + Wiederholbarkeit

4 T, = Temperaturkoeffizient

%) Grenzpunkteinstellung nach EN/IEC 60770-1

9 Spezifikation fur TD 7 = 1 (eingestellte Messspanne = Nennmessspanne).

Spezifikation fir TD 7 > 1 (eingestellte Messspanne < Nennmessspanne) = Spezifikation bei Nennmessspanne x TD 7
7> Turn-Down TD = Nennmessspanne (FS ?) / eingestellte Messspanne)
19 Gerat um 180° gedreht, Prozessanschluss zeigt nach oben

12 Hohere Werte bei Sondermessbereich
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Prozessbedingungen

Der zulassige Prozesstemperaturbereich ergibt sich aus der Kombination von Standardbereich,
Erweiterung und Einschrankung, wobei der Bereich durch die engste Beschrankung bestimmt wird.

Prozesstemperatur -40°C...+100°C
Erweiterung
Temperaturentkoppler - -40°C...+125°C
Prozessdruckmittler + Temperaturentkoppler >
-10°C..+200°C
Prozessdruckmittler - Andere je nach Anforderung
Einschrdnkung
Dichtung - FPM > -25°C...+200°C
Dichtung - CR - -40°C...+120°C
Dichtung - EPDM - -40°C...+140°C
Dichtung - FFKM / FFKM hd - -15°C...+315°C
Tragkabel PE/FEP - -20°C...+70°C
ATEX - siehe Abschnitt ,,Besondere Sicherheitshinweise™
Prozessdruck Druckbereich Uber-/Berstdruck Unterdruck
TN -1...+1bar [R] 18bar Obar [A]
15bar v
0...0,05bar [R] 4bar 0,7bar [A]
5bar v Obar [A]
0...0,1bar [R] 4bar 0,7bar [A]
S5bar v Obar [A]
0...0,2bar [R] 6bar 0,5bar [A]
5bar v Obar [A] Y
0...0,4bar [R] 6bar Obar [A]
0...1bar [R] 10bar Obar [A]
0...2bar [R] 18bar Obar [A]
15bar V
0...4bar [R] 25bar Obar [A]
0...10bar [R] 40bar Obar [A]
0...20bar [R] 40bar Obar [A]
Einschrankung
Maximal zuldssige Druckstufe des Prozessanschlusses
1 Bauform K - Kurzbauform frontblindig
e Prozessanschluss Typ 8 - G34" A, ISO 228-1
e Prozessanschluss Typ 9 - G'2" B, ISO 228-1
Bauform R - Rohrverlangerung
e Sondenverldngerung Typ F — Rohr / Sonde @22mm
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Umgebungsbedingungen

Der zulassige Umgebungstemperaturbereich ergibt sich aus der Kombination von Standardbereich und
Erweiterung, wobei der Bereich durch die engste Beschrankung bestimmt wird.

Umgebungstemperatur -40°C...+85°C
Einschrénkung
Anschlussgehause PBT >> -25°C...+85°C
Wandaufbaugehause PC/PS >> -20°C...+70°C
Anschlusskabel PE >> -40°C...+70°C
ATEX - siehe Abschnitt ,,Besondere Sicherheitshinweise"
Schutzart IP65/1P67 (EN/IEC 60529)
Klimaklasse 4K4H [-20...+55°C / 4...100%] (EN/IEC 60721-3-4)
StoBfestigkeit 15 g [11ms] (EN/IEC 60068-2-27)
Schwingungsfestigkeit 4 g [10 - 500 Hz] (EN/IEC 60068-2-6)
EM - Vertraglichkeit Betriebsmittel Klasse B / Industriebereich (EN/IEC 61326)

Mechanische Daten

Druckzyklen > 10.000.000 (0%...100% Nennmessspanne)
Anzugsdrehmoment < 50Nm

Prozessanschluss Typ 9 - G'2" B, ISO 228-1

< 20Nm
Gewicht Je nach Ausfihrung

ACS-CONTROL-SYSTEM GmbH |Lauterbachstr. 571D-84307 Eggenfeldenlwww.acs-controlsystem.delinfo@acs-controlsystem.de

37



Werkstoffe - prozessberiihrend

Membrane Keramik Aluminiumoxid 99,9%
Bauform K — Kurzbauform frontbindig
e Prozessanschluss Typ 8 - G34" A, ISO 228-1
e Prozessanschluss Typ 9 - G'2" B, ISO 228-1
Bauform R — Rohrverldngerung
e Sondenverldangerung Typ F — Rohr / Sonde @22mm
Keramik Aluminiumoxid 96%
Prozessdruckmittler — Bauform H
Stahl 1.4435/316L
Andere je nach Anforderung
Prozessanschluss Stahl 1.4404/316L - 1.4571/316Ti
PEEK
Andere je nach Anforderung
Prozessdruckmittler —-Bauform H
Stahl 1.4435/316L
Andere je nach Anforderung

Sondengehduse Bauform Typ W - Tragkabelsonde

Stahl 1.4404/316L - 1.4571/316Ti

PEEK

Andere je nach Anforderung

Dichtungen FPM - Fluorelastomer (Viton®)

CR - Chloropren-Kautschuk (Neopren®)
EPDM - Ethylen-Propylen-Dienmonomer
FFKM - Perfluorelastomer (Kalrez®)

FFKM hd - Perfluorelastomer hochdicht
Tragkabel Bauform Typ T - Tragkabel

PE - Polyethylen

FEP - Fluorinatedetylenepropylen
Rohrverlangerung Bauform Typ R — Rohrverldngerung

Stahl 1.4404/316L - 1.4571/316Ti

PEEK

Andere je nach Anforderung
Oberflachenqualitat Prozessdruckmittler -Bauform H

Membrane R, < 0,4um

Prozessanschluss Hygieneausfiihrung R, < 0,8um
Prozessanschluss andere je nach Norm/Form der Dichtfléache
SchweiBnéhte Hygieneausfuhrung R, < 0,8um
SchweiBnéhte andere R, < 1,5um

Option

Prozessanschluss R, < 0,4uym

Elektropolieren
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Werkstoffe - nicht prozessberiihrend

Anschlussgehduse

CrNi-Stahl
PBT - Polybutylenterephthalat
POM - Polyoxymethylen (Delrin®)

Elektrischer Anschuss Typ A — Klemmraum
Sichtfenster PC - Polycarbonat

Bauform Typ W - Wandaufbaugehéduse
PC - Polycarbonat / PS - Polystyrol

Bedienoberflache

PES - Polyester

Elektrisches Anschlusselement

Elektrischer Anschluss Typ S — Stecker M12
Geratestecker CrNi-Stahl / PUR

Elektrischer Anschluss Typ K — Kabelabgang
Kabelverschraubung PA

Dichtung CR / NBR
Kabelmantel PE

Elektrischer Anschluss Typ A — Klemmraum
Kabelverschraubung PA

Dichtung CR / NBR

Druckausgleichselement

Gehduse PA - Polyamid
Membrane ePTFE

Dichtungen FPM - Fluorelastomer (Viton®)
Silikon
Druckubertragungsflissigkeit Prozessdruckmittler - Bauform H
Silikonol
Pflanzendl

WeiB36l (Parafindl) {FDA} silikonfrei
Glyzerin {FDA} fir O, bis 60 °C / 25 bar
Glyzerin/Wasser

Halocarbondl fir O, bis 60 °C / 160 bar, fur Chlor
{FDA} - Zulassung der Food and Drug Administration

Temperaturentkoppler

CrNi-Stahl
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MaBzeichnungen

Anschlussgehduse
Elektrischer Anschluss Typ S - Stecker M12
Werkstoff Anschlussgehduse Typ A - PBT

I 49.4 | | 7.5

445
|LM12 |

]:I PE/PA

52.8 e -1

%__._._ =

247

—

Werkstoff Anschlussgehduse Typ C - CrNi-Stahl

24 —]
41
| M12

PE/PA

]

|
I
1
12
b 75— 565 — o2 ]
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Elektrischer Anschluss Typ K - Kabelabgang
Werkstoff Anschlussgehduse Typ A - PBT

i 49.4 | | 77.5
'8 N T
N\ ©
o ]
{ D T3
7 ©
° T PE/PA
] 1
== o | ; ==
! 24.7 — 52.8 23.3
Werkstoff Anschlussgehduse Typ C - CrNi-Stahl
[ 55 | ; 84
, 2 T
N\ ) &o
{ D T 1
< J,
N/ )
e N PE/PA
! l O O
L =HHFH | | i ==
b— 275—- 56.5 23.3 —

Elektrischer Anschluss Typ A - Klemmraum
Werkstoff Anschlussgehduse Typ C - CrNi-Stahl / Typ D - POM

67.5

I—

oz 871

==

30.5

56.5

b——25 —
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Temperaturentkoppler

Prozessanschluss
Bauform S - Standard
Typ A - G 12" ISO 228-1 / Sondenverldangerung Typ C - @40mm/ @40mm

20.3 —]

] g C 1T
! =
1 N
I
i £
: i
i
i 3
!
I
!
. : J B P
 ge0—
G1%"

Lange L1 < 300 mm

Typ 6 - G 1%=" ISO 228-1, PEEK / Probe extension Typ C - @40mm/ @40mm

1
055 i T
[ 5
|
] ! - 17
1 o
- N
)
: 1
) 3
1
I
. g
|
1
[}
1
, ” — _.L
!— F435 .
G1%"

Lange L1 < 300 mm
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Bauform K - Kurzbauform frontbiindig
Typ 8 - G 3" ISO 228-1

5—_j— 20.8—=

- &
3
]
@22
e G 314" —
Typ 9 - G 1" 1SO 228-1
027 "
i
021x2/ i & 4
| —‘—_L

le-Z18.6 =
e G 1/2"—=

Typ A - G 1%2" ISO 228-1
Typ 6 - G 12" ISO 228-1, PEEK

T

055

f— 23 —=}=—20.3 —

I —
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Bauform F - frontbiindig
Typ N - DN40 DIN 11851

] T
T
!
I
— P48 ——————————— $
i <
i
i
i
T i 1
! o
S ! 1
I

\ | o 56 | ‘
Rd65x1/6”

g 78

Typ M - DN50 DIN 11851

—— T

34,3

& 60

E

1

T

I o |
Rd78x1/6" — =

g 92

22—

ANV \\\;
11

Typ O - Varivent® N, @68 mm

& 60

*12-|
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Typ L - DRD DN50, @65 mm

L -
E
4x l— & 54,5 L 2
g : ©
1 1
| ; : : | -+

— 17

e — |

f & 84 i
I 105 1

Typ T - Tri-Clamp 2" (ISO 2852 DN51 / DIN32767 DN50)

l_'_l 3
i
[ .
! -]
& 54—
! -
f i /x\m
|
N n
o X
o L—Q’ 56,5 4‘
& 64

Typ R - Flansch DIN EN 1092-1, A (B - DIN 2527), DN25

4x . I . |

L

l— 18 —F— 213 —

T
i

& 85
F 115
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Typ F - Flansch DIN EN 1092-1, A (B - DIN 2527), DN40

4x '

’-2518.| 570

l— 18 —F— 213 —|

T
. -

Z 110
& 150

Typ G - Flansch DIN EN 1092-1, A (B - DIN 2527), DN50

——

4x =
|-z18 -| 570

b 20 —f—213 —

s

& 125 |
& 165

Typ H - Flansch DIN EN 1092-1, A (B - DIN 2527), DN80
T

8x .
|—-g.1s~| & 70

b— 24— 213

& 160 |
& 200
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Typ B - Nutmutteradapter @44mm

|
i
i
i ®
l— & 40 , )
T ERN)
©
w
[T} -
g 9
36x2,5 11

L—Qf 4‘:3,8 ——l
Rd52x1/6”

I & 63 1
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Bauform T - Tragkabel
Typ A - G 172" ISO 228-1 / Sondenverlangerung Typ A/ E

A s BN |
i
T ] I ( ]L
G1%" : S
| | J(
Z10 :
-
- \\\I':\
T~
/ : % T
A \ I J 2
B @40 J

Lange L1 < 100 000 mm
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Typ 6 - G 172" ISO 228-1, PEEK / Sondenverldngerung Typ A/ E

2
\___
20 ——15 —

T ] (
G1%"
i +
—— 1
10 :
~—_

80

T
8
P
w
s
r {

Lange L1 < 100 000 mm

MaBzeichnungen anderer Prozessanschlisse auf Anfrage
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Bauform R - Rohrverldngerung
Typ A - G 172" ISO 228-1 / Sondenverldngerung Typ D - @16mm/@40mm

055 ! )
! &
!

T ] ; [ ‘*‘
G1%" : 8
1
| 5 |
L
i

i "V
! 8
i J
1
i
i
]
i
16 f
I
R
- \\I\\
T~
!
|
]
i T
i
]
i
i
i
i
i -
i ~
i
i
i
i
i
i
i
XN L ; ) 1
L @40 4

Lange L1 < 3000 mm
MaBzeichnungen anderer Prozessanschlisse auf Anfrage
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Typ 8 - G 3" ISO 228-1 / Sondenverlangerung Typ F - @22mm

Q
f— 15 —}=—20.8 —=]

O ! ~—
1
i
1
i
i
i
A S

Lange L1 < 2000 mm
MaBzeichnungen anderer Prozessanschllisse auf Anfrage

Bauform H - Prozessdruckmittler
MaBzeichnungen auf Anfrage
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Bauform W - Abhdngesensor / Wandaufbaugehduse
Abhdngesensor Werkstoff Typ 1 / 2 - Stahl

i
i
i
i
i
i
I
!
T 1
Z10 :
I
i
:\,If\\
\fr\—
!
I
i
i
/ T : T
;
- i
Al .
!
I
i
i
T o
. ~
!
I
i
i
i
i
I
i
1 \ ' J 1
I
S

Lange L1 < 100 000 mm
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Abhdngesensor Werkstoff Typ 6 — PEEK

i
i
i
i
i
I
I
i
T ;
Z10 !
I
i
L
\%:

I
i
]

F - q T
i
i
i
- i
i .
!
I
i

i o

1 [ce)
i
i
i
i
i
i
I
i

1 L ' J 1
|

L 43,5 =||

Lange L1 < 100 000 mm
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Wandaufbaugehause

4 )

+\ /+

5 5

BE Heo

95
110
140

5 a5
. Yy,
'%3' 7 '%'
\ J \_ J
165
180
207

Zubehor Abspannklemme fiir Kabel @7,5...10,5mm

174

54 ACS-CONTROL-SYSTEMGmbHILauterbachstr. 571D-84307 Eggenfeldenlwww.acs-controlsystem.delinfo@acs-controlsystem.de



Zubehor Verschlussschraube G 112" ISO 228-1, filir Kabel @10mm

O 27—

i

20—t 40—
o

Zubehor Verschlussschraube G 172" ISO 228-1, PEEK, fiir Kabel @10mm

| O 46 -

i

——

P————

let— 20 —re;———— 45
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Bestellschlussel ...,

S50 Standard
ExS50 ATEX II 1/2 G Ex ia IIC T4 Ga/Gb (nicht fur Bauform Typ W - Tragkabelsonde / Wandaufbaugehause)
XDS50  ATEXII 1/2 D Ex ia ITIIC T60°C/T102°C Da/Db + ATEX II 1/2 G Ex ia IIC T4 Ga/Gb

(nur fur Werkstoff Anschlussgehduse Typ C — CrNi-Stahl; nicht fir Bauform Typ T - Tragkabel;

nicht fur Bauform Typ W - Tragkabelsonde / Wandaufbaugeh&use)

Bauform

Standard - Prozessanschluss Typ A / 6 — Sondenverlangerung Typ C

Kurzbauform frontbiindig - Prozessanschluss Typ8 /9 /A /6

Tragkabel - Sondenverlangerung Typ A/ E

Rohrverlédngerung - Sondenverldngerung Typ D / F

Frontblindig - Prozessanschluss ypN/M/O/L/R/F/G/H/J/T/B

Prozessdruckmittler Metallmembrane, Pflanzen6l FN1, Stahl 1.4404/316L, Prozesstemperatur -10°C..+200°C
Tragkabelsonde / Wandaufbaugehause

Sonderausfiihrung

-<§I'HW—|7<U)

Messmembrane - Werkstoff / Genauigkeit (prozessberiihrend)

H Keramik 99,9%, kapazitiv / 0,2% (Bauform Kurzbauform Typ K - Prozessanschluss Typ 8 / 9 >> Membrane Keramik 96%;
Bauform Rohrverlédngerung Typ R - Sondenverlédngerung Typ F >> Membrane Keramik 96%)

L Keramik 99,9%, kapazitiv / 0,1%, Linearitatsprotokoll (Messspanne = 0,1 bar;
Bauform Kurzbauform Typ K - Prozessanschluss Typ 8 / 9 >> Membrane Keramik 96%;
Bauform Rohrverlédngerung - Sondenverlangerung Typ F >> Membrane Keramik 96%)

M Xcellence - Keramik 99,9%, kapazitiv / 0,05%, Linearitatsprotokoll (Messspanne > 0,2 bar; nicht fir Prozessanschluss Typ 9;
Bauform Kurzbauform Typ K - Prozessanschluss Typ 8 >> Membrane Keramik 96%;
Bauform Rohrverlédngerung - Sondenverldngerung Typ F >> Membrane Keramik 96%)

Prozessanschluss

G¥%" A, ISO 228-1

G'2" B, ISO 228-1

G1%2" A, ISO 228-1

G1%2" A, ISO 228-1, PEEK

Milchrohr DIN 11851, DN40, PN40

Milchrohr DIN 11851, DN50, PN25

Varivent® N, @68 mm, DN40-125 (1%:"-6"), PN 40

DRD DN50, @65 mm, PN25

Tri-Clamp 2" (ISO 2852 DN51 / DIN32767 DN50), PN16/40
Flansch DIN EN 1092-1, A (B - DIN 2527), DN25, PN10-40
Flansch DIN EN 1092-1, A (B - DIN 2527), DN40, PN10-40
Flansch DIN EN 1092-1, A (B - DIN 2527), DN50, PN10-40
Flansch DIN EN 1092-1, A (B - DIN 2527), DN80, PN10-40
Nutmutteradapter @44mm

Tragkabelsonde @40mm

SWIOTMIACrOZZO>0®

Elektronik - Ausgang

2-Leiter, Signal 4...20mA, 2x PNP, LED-Anzeige, Tastatur
2-Leiter, Signal 4...20mA, LED-Anzeige, Tastatur
2-Leiter, Signal 4...20mA, Tastatur

2-Leiter, Signal 4...20mA

3-Leiter, Signal 0...10V, 2x PNP, LED-Anzeige, Tastatur
3-Leiter, Signal 0...10V, LED-Anzeige, Tastatur

3-Leiter, Signal 0...10V, Tastatur

3-Leiter, Signal 0...10V

IOTMMOO®>

Messbereich

0 0...0,2 bar 5 0...10 bar
1 0...0,4 bar 6 0...20 bar
2 0...1 bar 7 -1...+1 bar
3 0..2bar 8 0...0,050 bar
4 0...4 bar 9 0...0,1 bar
Y Sondermessbereich (evtl. héhere Abweichung Genauigkeit)

Werkstoff Anschlussgehduse

PBT - Polybutylenterephtalat, nicht fur Elektrischer Anschluss Typ A - Klemmraum
CrNi-Stahl

POM - Polyoxymethylen (Delrin®), nur fiir Elektrischer Anschluss Typ A - Klemmraum
PC - Polycarbonat oder PS - Polystyrol, nur fir Bauform Typ W - Wandaufbaugehéause

soo>»

Elektrischer Anschluss
S  Stecker M12
K Kabelabgang, L = 2m
A Klemmraum

Werkstoff Prozessanschluss (prozessberiihrend) / Prozesstemperatur
Stahl 1.4404/316L oder 1.4571/316Ti / Standard, -40°C...+100°C

Stahl 1.4404/316L oder 1.4571/316Ti / Erweitert, -40°C...+125°C, Temperaturentkoppler
PEEK / Standard, -40°C...+100°C

andere

<N+

Werkstoff Dichtungen (prozessberiihrend)

FPM - Fluorelastomer (Viton®)

CR - Chloropren-Kautschuk (Neopren®)

EPDM - Ethylen-Propylen-Dienmonomer - Lebensmittelanwendungen
FFKM - Perfluorelastomer (Kalrez®)

verschweiBt - Prozessdruckmittler - Bauform Typ H

FFKM hd - Perfluorelastomer hochdicht - Gasanwendungen

FFKM - Perfluorelastomer (Kalrez®) - Bauform TypR / T/ S

FFKM hd - Perfluorelastomer hochdicht - Bauform TypR/ T/ S

ONOUVTAWN -

Sondenverldngerung

Tragkabel PE / Prozesstemperatur -20°C..+70°C / Lange L1 < 100 000mm
Rohr @40mm / Sonde @40 mm / Lénge L1 < 300mm

Rohr @16mm / Sonde @40 mm / Lénge L1 < 3000mm

Tragkabel FEP / Prozesstemperatur -20°C..+70°C / Lédnge L1 < 100 000mm
Rohr @16mm / Sonde @22 mm / Lénge L1 < 2000mm

Sonderausfiihrung

keine Sondenverlédngerung

o<Tmmon>

Linge L1 / mm (Sonde)

Hydrocont

Montagematerial und Anschlusskabel sind im Lieferumfang nicht enthalten.
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ACS-CONTROL-SYSTEM

know how mit System

Ihr Partner fiir Messtechnik und Automation

ACS-CONTROL-SYSTEM GmbH
Lauterbachstr. 57
D- 84307 Eggenfelden

Tel.: +49 (0) 8721/ 9668-0
Fax: +49 (0) 8721/ 9668-30

info@acs-controlsystem.de
www.acs-controlsystem.de



